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Profesjonalne potgczenia dla przemystu

Sprzegta
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0d momentu swojego powstania w 1983 roku, ZERKOPOL wyznacza standardy w dziedzinie innowacyjnych rozwigzan
dla przemystu. Nasza historia rozpoczeta sie od pasji do doskonatosci technologicznej, a dzi$ jestesmy liderem w
produkcji sprzegiet, hamulcow, watéw oraz potaczen gwintowanych.

W swiecie, w ktorym tempo produkcji nigdy nie zwalnia, nawet 8 [
najmniejsza awaria moze spowodowac ogromne straty. Dlatego nasze ! N { -
wyroby sg zaprojektowane tak, aby zapewni¢ niezawodnos¢ i wydajnosc, j - J’ l I -
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nawet w najtrudniejszych warunkach. = i k /T:(’l?L

Nasze rozwiazania sg skuteczng odpowiedzig na potrzeby zaktadow | gy | i f i j ‘rf.-—/ o 1. A T‘}
przemystowych o réznym stopniu zautomatyzowania. Dzieki naszym i ey § !;‘ ] ! ; ",; ‘\h
produktom, nawet w przypadku awarii, proces produkcyjny nie musi = N o L\l Ny
zostac przerwany. Nasze sprzegta, hamulce oraz waty umozliwiaja 4= “” ‘/ e \
ptynne przekazywanie momentu obrotowego, redukuja drgania i ) o H‘“‘*’L
hatas, oraz wydtuzajg zywotnosc urzadzen. =] -
Jestesmy partnerem, ktory dostosowuje sie do indywidualnych Y — =

potrzeb klienta, oferujac rozwigzania skrojone na miare.
Nasze zaawansowane technologicznie produkty nie
tylko chronia uktady napedowe przed awariami, ale
takze przyczyniaja sie do zwiekszenia wydajnosci i
trwatosci catego systemu.

W ZERKOPOL nieustannie dazymy do doskonatosci,

by zapewni¢ naszym klientom pewnos¢, ze ich

Produk?]a beldz.ie dziata¢ niezawodnie, niezaleznie . I_—lr))o@ [I\\‘] A @ @} @ l. A T
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Zapewniamy kompleksowe wsparcie techniczne i doradztwo, aby poméc Ci wybra¢ odpowiedni produkt dla Twoich
potrzeb. Nasz zespot ekspertow jest gotowy odpowiedzie¢ na wszystkie Twoje pytania i zapewnic¢ Ci najlepsze
rozwigzanie.

Skontaktuj sie z nami juz dzis, aby dowiedzie¢ si¢ wiecej o naszych produktach i ustugach. Jestesmy tu, aby
pomac Ci w osiagnieciu sukcesu w Twoim biznesie!
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SPRZEGEO WYSOKOELAS

DS D-HT
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Rodzaje wktadek:
« D - krotkie standardowe;

« DS* - dtugie standardowe - przeznaczone do taczenia urzadzen ustawionych w wigkszej odlegtosci od siebie;
« D-HT (czerwone) - krétkie wzmocnione - moment nom. okoto 30% wyzszy, sztywno$c skretna ok. 45% wigksza;
« D-HS (turkusowe) - krotkie do pracy w warunkach duzej wilgotnosci i podwyzszonej temperaturze;

Sprzegta wysokoelastyczne typu Omega

« amortyzuja drgania skretne,

« kompensuja odchytki ustawienia tgczonych urzadzen,
« przeciwdziatajg przenoszeniu sig drgan,

« zwigkszaja trwatosc elementoéw uktadu napedowego,
» 0bnizaja gtos$nosc pracy

Elementem decydujacym o wtasnoSciach sprzegiet typu Omega jest dwudzielna
wktadka, na ktdrag sktadaja sie stalowe potpierscienie spojone odpowiednio
uksztattowanym elastomerem. Dwudzielno$¢ wktadki umozliwia jej montaz oraz
wymiane bez odsuwania taczonych urzadzen.

Prosta budowa sprzegta utatwia osiowanie wspotpracujacych urzadzen - potowki
wktadki sa mocowane specjalnymi Srubami.

Elastomer wktadki jest:

- podatny na odksztatcenia i ma dobre wtasnosci ttumigce drgania,
« jest odporny na czynniki chemiczne

- ma dobre wtasnosci izolacyjne (ciepto, elektrycznosc),

- moze pracowac w temperaturze otoczenia od -40 do +93°C.

Oferujemy sprzegta:

« 0 konstrukcji dostosowanej do indywidualnych potrzeb klienta
- 0 wymiarach standardowych (katalogowe)

- 0 wymiarach standardowych (Taper-Lock)

*ta odmiana do wielko$ci “10” jest standardowo wyposazona w pierscienie stabilizacyjne;

Sprzegta typu Omega sg dopuszczone do pracy w warunkach: | M2 C / Il 2DG ¢ T5 -dokumentacja techniczna jest

przechowywana przez Gtéwny Instytut Gornictwa - numer rejestru KDB ATEX 15.473.




MAX DYNAMIC

WKEADKI WYSOKOELASTYCZNE TYPU OMEGA

D - wersja krotka

DS - wersja dtuga

L L
. S )
OV VVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIY

D/DS/D-HS D-HT D (krotka) DS (dtuga)

wielkos¢ | TKN TMAX TKN TMAX | nmax KR AX KA KW D m L m L
Nm Nm Nm Nm min-1 mm mm mm ° mm kg mm kg mm
2 22 L 28 56 7500 1,6 3,3 47 4 89 0,39 78 0,79 146
3 4 82 53 106 7500 16 4] 47 4 102 047 78 115 184
4 63 126 81 162 7500 16 4,6 41 4 116 0,52 78 123 184
5 108 216 140 280 7500 1.6 56 6.3 4 137 0,90 97 178 184
10 164 328 213 426 7500 1,6 6,5 6,3 4 162 1,23 97 2,25 184
20 262 524 340 680 6 600 24 59 6.3 3 184 1.83 108 2,56 238
30 413 826 537 1074 | 5800 24 13 6,3 3 210 2,64 116 4,18 238
40 622 1244 808 1616 5000 2.4 8.8 6.3 3 241 3,37 124 502 238
50 865 1730 1124 2248 | 4200 24 10,8 6,3 3 279 4,38 140 6,94 238
60 1413 2826 | 1835 | 3670 | 3800 3.2 17 9,5 2 318 121 160 1,80 318
70 2492 | 4984 | 3237 | 6474 | 3600 3.2 8.2 9,5 2 356 9,18 175 13,94 318
80 L4BL | 8928 | 5787 | M574 | 2000 3.2 98 9,5 2 406 14,24 235 16,40 318

100 9614 | 19228 | 12450 | 24900 [ 1900 48 9.4 15 15 533 32,59 248 \ \

120 19237 | 38474 | 24525 | 49050 | 1800 48 n7 15 15 635 52,70 294 \ \

140 38416 | 76832 | 49172 | 98344 | 1500 4,8 13,8 15 15 762 85,76 352 \ \

*W wersji dtugiej DS do rozmiaru 10 wktadki i sprzegta posiadajg pierécien stabilizujgcy

TKN-moment nominalny | TMAX-moment maxymalny | nmax-obroty maksymalne | KR-maks. niewspdtosiowos¢ | KW-maks. skoszenie osi | KA-dop. zmiana dtugogci migdzy piastami | D-érednica | m-masa | L-dtugogc |

LERKOPOL SP. Z 0.0.

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




MAX DYNAMIC J1/92

SPRZEGEA WYSOKOELASTYCZNE TYPU OMEGA

D - wersja krdtka wykonanie katalogowe

L B Cmin Cmax D1/D2 max
wielko$¢ [ [mml [mml [l

2 24 36 46 28
3 38 8 46 34
4 38 8 46 42

5 bk 8 59 48
10 bk 8 59 55
20 50 13 59 60
30 58 12 65 75
40 63 8 69 85
50 70 n 75 90
60 82 8 91 105
70 85 18 97 120
80 T4 17 109 155
100 140 b 149 7
120 152 57 95 190
140 178 6 124 229

*wymiary rowkow pod wpusty (H i X) zgodne z norma

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



KARTA KATALOGOWA

MAX DYNAMIC

SPRZEGEA WYSOKOELASTYCZNE TYPU OMEGA

DS - wersja dtuga wykonanie katalogowe

C C c
G IIIIIIY.
L B Cmin Cmax D1/D2 max
wielko$¢ [ [mml [mml [l
2 24 91 100 28
3 38 85 140 34
4 38 85 140 42
5 bk 89 140 48
10 by 89 140 55
20 50 67 180 60
30 58 b4 180 75
40 63 4 180 85
50 70 28 180 90
60 82 66 250 105
70 85 59 250 120
80 T4 37 250 155

*do rozmiaru 10 wktadki i sprzegta posiadajg pierscien stabilizujgcy
*wymiary rowkow pod wpusty (H i X) zgodne z norma

ZERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



MAX DYNAMIC

SPRZEGEA WYSOKOELASTYCZNE TYPU OMEGA

D-TL - wersja krotka wykonanie katalogowe piasty Taper-Lock

DN
o
x H2

C C C
VIIIIIY.
) B Cmin Cmax D1/D2 max ) )
wielkos¢ oznaczenie tulei
[mm] [mm] [mm] [mm]
3 22 43 43 24 1008
4 22 43 43 24 1008
25 52 52 32 1210
10 25 52 52 40 1610
20 25 64 64 40 1610
30 32 56 56 48 2012
40 4h 60 60 63 2517
50 4h 76 76 63 2517
60 51 84 84 75 3020
70 89 60 60 97 3535
80 102 95 95 109 4040
100 T4 38 38 110 454
120 147 51 51 127 5050
140 152 76 76 177 7060

*wymiary rowkow pod wpusty (H i X) zgodne z norma

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



KARTA KATALOGOWA

MAX DYNAMIC

SPRZEGEA WYSOKOELASTYCZNE TYPU OMEGA

DS-TL - wersja dtuga wykonanie katalogowe piasty Taper-Lock

H,

wielkos¢ 5 Comin Cmax VD2 max oznaczenie tulei
[mm] [mm] [mm] [mm]

3 22 97 137 25 1008
4 22 97 137 25 1008

25 94 133 32 1210
10 25 94 133 42 1610
20 25 123 172 42 1610
30 32 n7 165 50 2012
40 45 104 153 60 2517
50 45 104 153 60 2517
60 51 155 223 75 3020
70 89 116 185 90 3535
80 102 104 172 100 4040

do rozmiaru 10 wktadki i sprzegta posiadajg pierécien stabilizujacy

*wymiary rowkow pod wpusty (H i X) zgodne z norma

ZERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



KARTA KATALOGOWA

MAX DYNAMIC

SPRZEGEA WYSOKOELASTYCZNE TYPU OMEGA

Przyktady wykonan specjalnych

wykonanie standardowe - krotkie wykonanie standardowe - dtugie

. BEe== ) —

wykonanie z zabezpieczeniem awaryjnym wykonanie z bezpiecznikiem scinowym
W & S S 8 8 8 S8 S S = A & S S S S8 S8 S S S S S =

\

wykonanie z bebnem hamulcowym \ wykonanie z tarczg hamulcowa

) .
wykonanie zintegrowane z hamulcem jednokierunkowym

\
\
\

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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MAX FIELD

SPRZEGE0 WYSOKOELASTYCZNE TYPU VIVA

FS FSX

av

Rodzaje wktadek:

« F - krotkie standardowe

« FS - dtugie standardowe - przeznaczone do tgczenia urzadzen ustawionych w wiekszej odlegtosci od siebie
« FSX - wydtuzone standardowe - stuzg do taczenia watoéw o koricach bardzo odlegtych od siebie (do 300mm)

Sprzegta wysokoelastyczne typu Viva

« amortyzuja drgania skretne,

« kompensuja odchytki ustawienia tgczonych urzadzen,

« przeciwdziatajg przenoszeniu sie drgan miedzy elementami uktadu napedowego,
« zwigkszajg trwatosc elementéw uktadu napedowego,

« 0bnizaja gtosnoSc pracy.

Elementem decydujacym o wtasnoSciach sprzegiet typu Viva jest dwudzielna
wktadka, na ktdrg sktadaja sie stalowe potpierscienie spojone odpowiednio
uksztattowanym elastomerem. Dwudzielno$¢ wktadki umozliwia jej montaz oraz
wymiane bez odsuwania taczonych urzadzen.

Prosta budowa sprzegta utatwia osiowanie wspotpracujacych urzadzen - potowki
wktadki sa mocowane specjalnymi Srubami.

Elastomer wktadki jest:

- podatny na odksztatcenia i ma dobre wtasnosci ttumigce drgania,
- jest odporny na czynniki chemiczne

- ma dobre wtasnosci izolacyjne (ciepto, elektrycznosc),

« moze pracowac w temperaturze otoczenia od -40 do +93°C.

Oferujemy sprzegta:

« 0 konstrukcji dostosowanej do indywidualnych potrzeb klienta
- 0 wymiarach standardowych (katalogowe)

- 0 wymiarach standardowych (Taper-Lock)

Sprzegta typu Viva sg dopuszczone do pracy w warunkach: | M2 C / I 2DG c T5 -dokumentacja techniczna jest
przechowywana przez Gtéwny Instytut Gornictwa - numer rejestru KDB ATEX 15.473.




MAX FIELD

WKEADKI WYSOKOELASTYCZNE TYPU VIVA

F- wersja krotka

FS- wersja dtuga

FSX-wersja przedtuzana

(VIO IVIVIVIVIIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIIVIVY .
F/FS/FSX F (krotka) FS (dtuga) FSX (przedtuzana)
wielkoS¢ | TKN TMAX nmax KR AX KA KW D m L m L m L

Nm Nm min-1 mm mm mm ° mm kg mm kg mm kg mm
10 64 128 4300 1.6 42 47 4 110 0,59 97 090 180 24 22
125 106 212 4300 16 49 47 4 120 0,67 98 1.07 187 28 2
130 170 340 4200 1.6 55 41 4 131 0,82 97 124 179 3,6 221
150 256 512 4000 16 6.1 6.3 A 150 125 m 20 232 52 306
170 312 624 4000 1.6 6,6 6,3 4 168 143 m 229 232 6,9 306
190 420 840 3900 24 6.1 6.3 3 190 176 116 2,71 232 8.8 306
215 670 1340 | 3800 24 13 6,3 3 216 2,81 134 4,39 248 134 320
245 970 1940 | 3700 24 89 6.3 3 245 3,39 137 4,97 256 201 330
290 1450 | 2900 | 3600 24 2 6,3 3 290 5,05 153 7,34 312 335 367
365 3300 | 6600 | 2600 3.2 8,2 9,5 2 365 12,86 200 16,83 318 53,0 369
425 5700 | T400 | 1800 3.2 99 95 2 425 14,80 247 19,32 318 89,0 369
460 6400 | 12800 | 1800 3.2 9.4 9,5 2 460 17,20 267 22,08 318 1130 369

TKN-moment nominalny | TMAX-moment maxymalny | nmax-obroty maksymalne | KR-maks. niewspdtosiowo§c | KW-maks. skoszenie osi | KA-dop. zmiana dtugosci miedzy piastami | D-érednica | m-masa | L-ctugosc |

LERKOPOL SP. Z 0.0.

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




MAX FIELD @2/@2

WKEADKI WYSOKOELASTYCZNE TYPU VIVA

F - wersja krotka wykonanie katalogowe

C C C
G IIIIIIY.
L B Cmin Cmax D1/D2 max
wielko$¢ [ [mml [mml [l
10 38 8 52 38
125 38 8 52 48
130 41 7 49 56
150 51 9 57 65
170 51 9 57 65
190 52 7 60 75
215 b4 n b4 80
245 65 8 73 95
290 73 8 94 10
365 90 20 131 127
425 T4 18 133 155
460 124 18 132 165

*wymiary rowkow pod wpusty (H i X) zgodne z norma

ZERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



MAX FIELD @2/@3

WKEADKI WYSOKOELASTYCZNE TYPU VIVA

FS - wersja dtuga wykonanie katalogowe

C C C
G IIIIIIY.
L B Cmin Cmax D1/D2 max
wielko$¢ [ [mml [mml [l
10 38 41 157 38
125 38 52 144 48
130 41 49 132 56
150 51 57 174 65
170 51 57 174 65
190 52 57 174 75
215 b4 57 181 80
245 65 66 193 95
290 73 72 255 10
365 90 76 250 127
425 T4 68 250 155
460 124 67 250 165

*wymiary rowkow pod wpusty (H i X) zgodne z norma

ZERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



KARTA KATALOGOWA

MAX FIELD

WKEADKI WYSOKOELASTYCZNE TYPU VIVA

F-TL - wersja krotka wykonanie katalogowe piasty Taper-Lock

2l | w

c & C
VIIIIIY.
) B Cmin Cmax D1/D2 max ) )
wielkos¢ oznaczenie tulei
[mm] [mm] [mm] [mm]

110 22 42 50 38 1108
125 22 42 50 48 1108
130 25 36 56 55 1310
150 25 b4 66 65 1610
170 25 54 66 65 1610
190 32 45 60 75 2012
215 445 L 68 80 2517
245 51 40 69 95 3020
290 51 40 87 1o 3020
365 90 18 130 127 3535
425 102 bty 132 155 4040
460 T4 38 132 165 454

*wymiary rowkow pod wpusty (H i X) zgodne z norma

ZERKOPOL SP. Z 0.0.

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



KARTA KATALOGOWA

MAX FIELD

WKEADKI WYSOKOELASTYCZNE TYPU VIVA

FS-TL - wersja dtugawykonanie katalogowe piasty Taper-Lock
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C c C
) B Cmin Cmax D1/D2 max ) )
wielkos¢ oznaczenie tulei
[mm] [mm] [mm] [mm]

110 22 76 135 38 1108
125 22 87 142 48 1108
130 25 70 134 55 1310
150 25 93 181 65 1610
170 25 93 181 65 1610
190 32 87 176 75 2012
215 445 90 173 80 2517
245 51 86 176 95 3020
290 51 131 245 1o 3020
365 90 L 250 127 3535
425 102 bty 250 155 4040
460 T4 38 250 165 454

*wymiary rowkow pod wpusty (H i X) zgodne z norma

ZERKOPOL SP. Z 0.0.

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




KARTA KATALOGOWA

MAX FIELD

WKEADKI WYSOKOELASTYCZNE TYPU VIVA

Przyktady wykonan specjalnych

____________ ——— \

wykonanie standardowe - krotkie

\

wykonanie z zabezpieczeniem awaryjnym

wykonanie z bebnem hamulcowym

wykonanie zintegrowane z hamulcem jednokierunkowym

\
\
\
\

\

\

\
\
\

LERKOPOL SP. Z 0.0.

wykonanie standardowe - dtugie

wykonanie z tarcza hamulcowa
A & &N &N & & & =

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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/WR

WKEADKA WYSOKOELASTYCZNE TYPU ROTEX

92SHA 98SHA 64SHA SPRZEGEO ZWR

lllll
==

Sprzegta wysokoelastyczne typu ZWR

- amortyzuja drgania skretne,

- kompensuja odchytki ustawienia taczonych urzadzen,

- przeciwdziatajg przenoszeniu sie drgan miedzy elementami uktadu napedowego,
« zwiekszajg trwatosc elementéw uktadu napedowego,

« obnizaja gto$nosc¢ pracy.

Elementem decydujgcym o wtasnosciach sprzegiet typu ZWR jest wktadka
elastomerowa w ksztatcie pierscienia z odpowiednio uksztattowanymi promieniami
skierowanymi na zewnatrz.

Wktadka jest umieszczona pomiedzy ktami wystajacymi naprzemiennie z piast lub
tarcz ktowych.

Kty tworza zazebienie umozliwiajace poosiowy montaz (i demontaz)
wspotpracujacych urzadzen.

Elastomer wktadki:

- jest podatny na odksztatcenia i ma dobre wtasnoS$ci ttumiace;

- jest odporny na dziatanie kwasow, zasad, goracych par technologicznych itp.;
- moze pracowac w temperaturze otoczenia od -40 do +100°C;

« certyfikat zgodny z norma 94/9/EC (ATEX95).

Oferujemy sprzegta:
» 0 konstrukcji dostosowanej do indywidualnych potrzeb klienta
- 0 wymiarach standardowych (katalogowe)

Sprzegta typu ZWR sg dopuszczone do pracy w warunkach: IM2 C/II12DG ¢ T5
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/WR

WKEADKA ELASTYCZNA TYPU ROTEX

N

(M) L BB 550D DD DI

TKN tolerancje ustawien KA
wielkos¢ | 92ShA | 98ShA | G64ShA 1500 min-1 3000 min-1 - + D ! | "
[Nm] [Nm] [Nm] | KR[mm]| KW[°] [KR[mm]l| KW[°] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg]
14 15 125 16 017 12 on 11 -05 +1,0 30 10 10 0,005
19 10 17 21 0,20 12 013 11 -05 +1,2 4 18 12 0,009
24 35 80 75 0,22 09 0,15 0.8 -05 +14 56 27 14 0,02
28 95 160 200 0,25 09 017 08 -0,7 +1,5 67 30 15 0,03
38 190 325 405 0,28 10 019 08 -0,7 +18 80 38 18 0,06
42 265 450 560 0,32 10 021 08 -1,0 +2,0 95 46 20 0,09
48 310 525 655 0,36 11 0,25 09 -10 +2,1 105 51 21 o
55 410 685 825 0.38 11 0,26 10 -10 +2,2 120 60 22 014
65 625 940 175 042 12 028 10 -10 +2,6 135 68 26 0,21
75 1280 1920 2400 048 12 032 10 -15 +3,0 160 80 30 039
90 2400 3600 4500 0,50 12 0,34 11 -15 +3,4 200 100 34 0.7
100 3300 4950 6185 0,52 12 0,36 11 -15 +3,8 225 113 38 09
110 4800 7200 9000 0,56 13 038 11 -20 +4,2 255 127 42 14
125 6650 10000 12500 0,60 13 \ \ -2,0 +4,6 290 147 46 19
140 8550 12800 | 16000 0,62 12 \ \ -20 +5,0 320 165 50 25
160 12800 19200 24000 0,64 12 \ \ -25 +5,7 370 190 57 39
180 18650 28000 | 35000 0,68 12 \ \ -3,0 +6,4 420 220 64 6,5

Tmax =2 x TKN

TKN-moment nominalny | TMAX-moment maks. | nmax-obroty maks. | KR-maks. niewspdatosiowos¢ | KW-maks. skoszenie osi
| KA-dop. zmiana dtugo$ci migdzy piastami | D-& zew. | d - & wew. | m-masa | L-dtugosc |

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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PIASTY KATALOGOWE
1, la 1b .
\ N[ .Y |
% X, %
——T — 3 o ol « ———-—-;@)—-— o « =3 -——-7@— ----- 4 o «
6= 6= G~
/
J v
LN
L L L
(A A D B B B B 5 B 5 5 5 B 5 5 5 5 5 O S 8.,
1 la 1b 6 t T
wielko$¢ A D d (max) L N A d (max) L A d (max) L
[mm] | [mm] | [Nm]
[mm] { [mm] | [mm] | [mm] | [mm] { [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] { [mm] | [mm]

14 30 \ \ \ \ 30 16 m 30 16 18,5 M 5 15

19 40 \ \ \ \ 40 25 25 40 25 37 M5 10 2

24 55 \ \ \ \ 55 35 30 55 35 50 M5 10 2
28 65 \ \ \ \ 65 40 35 85 40 60 M8 15 10
38 80 70 42 45 27 \ \ \ 80 48 70 M8 15 10
42 95 85 50 50 28 \ \ \ 95 55 75 M8 20 10
48 105 95 60 56 32 \ \ \ 105 62 80 M8 20 10
55 120 110 70 65 37 \ \ \ 120 75 90 MI0 20 7
65 135 115 75 75 47 \ \ \ 135 80 100 MI0 20 7
75 160 135 90 85 53 \ \ \ 160 95 110 MI0 25 17
90 200 160 105 100 62 \ \ \ 200 110 125 M12 30 40
100 225 180 115 110 89 \ \ \ \ \ \ M12 30 40
110 255 200 125 120 96 \ \ \ \ \ \ M16 35 80
125 290 230 145 140 m \ \ \ \ \ \ M16 40 80
140 320 255 160 155 124 \ \ \ \ \ \ M20 45 140
160 370 290 185 175 140 \ \ \ \ \ \ M20 50 140
180 420 325 200 195 156 \ \ \ \ \ \ M20 50 140

A - @ zewnetrzna | D - & podtoczenia | d (max) - otwor maks. | L - dtugosé otworu | N - dtugo$c podtoczenia | G - wkret docisk. | t - odlegtosé wkreta od czota piasty | T - moment dokrecenia wkreta

LERKOPOL SP. Z 0.0.

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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Elementem decydujacym o wtasnosciach sprzegta Zerko jest wktadka elastyczna - dwie stalowe tarcze potgczone odpowiednio

uksztattowanym elastomerem.

Elastomer wktadki jest podatny na odksztatcenia i ma dobre wtasno$ci ttumigce - amortyzuje drgania skretne, kompensuje
odchytki ustawienia tgczonych urzadzen oraz przeciwdziata przenoszeniu sie drgan miedzy elementami uktadu napedowego.
Elastyczng cze$¢ wktadki wykonano z elastomeru skomponowanego na bazie gumy. Moze pracowac w temperaturze od -40 do
+90°, wykazuje duza odporno$c chemiczng (kwasy, zasady, gorace pary technologiczne itp.) - jedynie ciggty i bezposredni kontakt

z benzyng lub olejem moze wptyna¢ ujemnie na jego trwatoSc.

Mata podatno$c na elektryzowanie i gromadzenie tadunkow elektrostatycznych
oraz trudnopalno$¢ pozwalajg na prace w warunkach dotowych kopaln wegla
kamiennego o stopniu niebezpieczenstwa wybuchu metanu ,b” i ,.c” (orzeczenie
Wyzszego Urzedu Gorniczego nr AT-87/92).

Trzy podstawowe odmiany sprzegiet:

« jednowktadkowe,

« jednowktadkowe ze wspomaganiem ttumienia,
« dwuwktadkowe

Na zadanie sprzegta typu ZERKO mogq zostac wyposazone:
« tarcza lub beben hamulcowy,

« zabezpieczenie awaryjne,

« bezpiecznik Scinowy,

« zazebienie ktowe,

« tozysko $lizgowe,

« tuleja dystansowa,

- inne

Sprzegta typu ZERKO sg dopuszczone do pracy w warunkach: | M2 C
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JEDNOWKLADKOWE
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DWUWKLADKOWE

e
fe——==== | [ ——— H < — —-—E] < | | S — —E]
- ° -
__f_‘a ___‘éﬂ $3
N )
= ;'3
(VT IIIVIIVIVIVIIVIVIVIVIIIVIIIIVIY

wielkosc 05 10 20 30 35 40 45 50 55 60

Almm] 166 186 226 266 281 316 340 380 424 476

d[mm] w zaleznosci od konstrukcji

KR [mm} 10 1.2 14 16 17 18 20 22 2.4 2,1

KA[mm] 09 1.0 14 17 18 2,0 21 23 2,8 31

KW[°] 1
JEDNOWKXADKOWE
TKN [Nm] 155 230 395 655 840 1085 1470 1905 2625 3850
TMAX [Nm] 465 690 1185 1965 2520 3255 4410 5715 1875 11550
JEDNOWKEADKOWE ZE WSPOMAGANIEM THUMIENIA
TKN [Nm] 220 330 565 935 1200 1550 2100 27120 3750 5500
TMAX [Nm] 660 990 1695 2805 3600 4650 6300 8160 11250 16500
WUWKEADKOWE

TKN [Nm] 440 660 1130 1870 2400 3100 4200 5440 7500 11000
TMAX [Nm] 1320 1980 3390 5610 7200 9300 12600 16320 22500 33000

TKN-moment nominalny | TMAX-moment maxymalny | nmax-obroty maksymalne | KR-maks. niewspdtosiowo$c | KW-maks. skoszenie osi | KA-dop. zmiana dtugo$ci migdzy piastami | D-rednica

ZERKOPOL SP. Z 0.0.

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




KARTA KATALOGOWA

/ERKO

SPRZEGE0 WYSOKOELASTYCZNE
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TKN TMAX KR KW A D max
wielkosé S
[Nm] [Nm] [mm] [°] [mm] [mm]
201 395 185 1,6 4 226
301 655 1965 16 4 266
401 1085 3255 1,6 4 314
302 1870 5610 16 4 266
501 1905 5715 2.4 S 375 : :
352 2400 7200 16 4 284 AL
konstrukcji
402 3100 9300 2.4 3 314
452 4600 13800 2.4 3 340
502 D440 16320 2.4 3 375
552 7500 22500 3.2 2 424
602 11000 33000 3.2 2 476

ymalny | KR-maks. niewspdtosiowosc | KW-maks. skoszenie osi | A-§rednica | D max-otwdr maks. |

TKN-moment nominalny | TMAX-moment

ZERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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SPRZEGE0 WYSOKOELASTYCZNE

Przyktady wykonan specjalnych

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL
UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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SPRZEGEA ELASTYCZNE PALCOWE

Sprzegto palcowe z gumowymi barytkami to tradycyjne rozwigzanie w
dziedzinie przenoszenia momentu obrotowego. Sktada sie z metalowych
sworzni, na ktérych zamocowane sg elastyczne barytki wykonane z gumy. Te
gumowe elementy absorbuja wibracje i ttumia szarpniecia podczas
przenoszenia obrotdw, co przyczynia sie do zminimalizowania zuzycia i
wydtuzenia zywotnoSci sprzegta jak i elementow tgczonych.

Dodatkowo, gumowe barytki umozliwiajg lepszg adaptacje do zmian obcigzenia,
Co sprawia, ze sprzegto doskonale radzi sobie w warunkach zmiennej
intensywnosci pracy.

Ten rodzaj sprzegta sprawdza sie szczegolnie w zastosowaniach, gdzie istotna = ="
jest redukcja hatasu oraz ochrona przed uszkodzeniami mechanicznymi. =t ==

Nasze sprzegta zapewniajg doskonata wydajno$c w zakresie pH 5-12 oraz przy temperaturach od -40°C do +80°C. Charakteryzujg
sie odpornoscig na szereg substancji chemicznych, takich jak rozpuszczalniki, benzyny, oleje, kwasy i zasady. Idealne do
zastosowan w trudnych warunkach, w tym w podziemnych zaktadach gorniczych, spetniajg kategorie a, b lub ¢ zagrozenia
wybuchu metanu oraz A i B stopnia zagrozenia wybuchu pytu weglowego. Nasze sprzegta to niezawodne rozwigzanie dla
wymagajacych srodowisk przemystowych.
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SPRZEGEO ELASTYCZNE PALCOWE
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TKN TMAX KR KA KW A d max
wielkosc Nm Nm mm mm ° mm mm
201 600 1200 0.3 4 01 220
301 960 1920 0.3 4 01 252
351 1300 2600 03 4 01 270
401 2250 4500 0.3 4 01 292
501 2750 5500 04 4 01 355
302 2850 5700 0.3 4 01 252
451 3150 6300 04 4 01 317
352 3850 7700 03 ; 0] 270 W zaleznosci od
konstrukcji
402 4550 9100 0.3 4 01 292
551 6100 12200 05 4 01 385
452 6300 12600 04 4 01 317
502 8100 16200 04 4 01 355
601 8200 16400 05 4 01 L
552 11300 22600 05 4 01 385
602 16500 33000 05 4 01 445

TKN-moment nominalny | TMAX-moment maxymalny | KR-maks. niewspdatosiowos$c | KW-maks. skoszenie osi | KA-dop. zmiana
dtugogci miedzy piastami | A-érednica | dmax - maks. érednica otwordw w piastach

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



Sprzegta jednokierunkowe (backstop)
stanowig kluczowy element w
konstrukcji maszyn i pojazdow. Te
sprzegta zapewniajg nie tylko
bezpieczne warunki pracy, ale takze
sg ekonomiczne w uzytkowaniu.
Gtownym celem sprzegiet
jednokierunkowych jest
zabezpieczanie przed ruchem
powrotnym lub umozliwianie
przenoszenia momentu obrotowego
tylko w jednym kierunku.
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JEDONOKIERUNKOWE

\\\\\
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226, 227 oraz 260 - sprzegta jednokierunkowe wolnobiezne
227-751 oraz 260-751 - sprzegta jednokierunkowe szybkobiezne

Hamulce sg dopuszczone do pracy w warunkach: I M2 C / 11 2DG ¢ T5

, Inny typ hamulca?

Skontaktuj sie z nami!
|




JEDNOKIERUNKOWE
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4 [ 63 | 0 | 16 | 25 | 40 | 65 | w00 [ 10 | 250 [ 400 | 630 | 1000 | 1600 | 2500
Moment | TKN | INm] | 85 | 135 | 220 | 250 [ 550 | 600 | 850 | 1600 | 2200 | 3s00 | 5400 | 9300 | 16000 | 23000 | 32500
obrotowy | TMAX | [Nm] | 260 | 540 | 900 | 1000 | 2200 | 2400 | 3400 | 6400 | 8800 | 15200 | 21600 | 37200 | 64000 | 92000 [130000
Maﬁrgziwéé [min1]| 2500 | 1600 | 1500 | 1400 | 1250 | moo | 960 | suo | 745 | 635 | 550 | 480 | 420 | 360 | 320
Waga ol | 17 | 26 [ 37 | 46 [ 70 | o3 [ 27| 22 [ 30 | w6 | 70 [ 106 | 18 | 25 | 330
pojernnose] 226 | Lem’] | 10 | 10 | B [ 20 [ 30 | 40 | 6o | ms [ 0 | 260 | 30 | s50 | eso | so0 | meo
oeju | 227 fem'] | 0 | 10 | 2 | 1® | 25 | 3 | 45 | s5 | 65 | 15 | 200 | 400 | 600 | soo | 10
n [m | 858 | 62 | 7 | o | 90 | 103 [ 120 [ wo [ w0 | w3 | 20 | 2 | 280 | 308 | 38
B [toml| w2 | 50 | 60 | 65 | 75 | s5 | 95 [ m | @0 | w0 [ mo | 200 | 225 [ 250 | 280
¢ [tmom]| 15 | 135 | 15 | 195 | 195 | 25 | 275 | 335 | 375 | w5 | 495 | 600 | 650 | 700 | 800
E [toml| 67 | 80 | 95 | 105 | 125 | 135 | 50 | 10 | 20 | 245 | 280 | 320 | 30 | w0 | 460
wemaRy [ F [tom) | 7 | o5 | 92 | 98 [ mo | me | @2 | 5 | 5 | 192 | 25 | 255 | 200 | 330 | 355
6 [tomi | 10 [ 15 [ 15 [ 15 [ s [ 15 [ 15 | 20 [ 20 | 20 [ 256 | 25 | 25 | 25 | 30
M {m | B | 5 | 8 | 8 | 20| 2 3] % | 30| w0 |« | s [ 5| 60 | 68
N fmml | 1m0 [ 0 | n | w | w | 8 [ 2o | x| 8| s [ 38| w5 [ 50| 55 [ 60
o [tom]| 28 | 32 | 36 | 4 | 4 | 54 | 56 | 7 | 80 | %0 | 105 | wo | 10 | 15 | 180

LERKOPOL SP. Z 0.0.

TN - 10" wigczeri | TMAX - 50000 wigczef

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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JEDNOKIERUNKOWE
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4 6,3 10 16 25 40 63 100 | 160 | 250 | 400 | 630 [ 1000 | 1600 | 2500

Moment | TKN | [Nm] [ 65 135 [ 220 | 250 | 550 | 600 | 850 | 1600 | 2200 | 3800 | 5400 | 9300 | 16000 | 23000 | 32500
obrotowy [ TMAX | [Nm] | 260 | 540 | 900 | 1000 | 2200 | 2400 | 3400 | 6400 | 8800 | 15200 | 21600 | 37200 | 64000 | 92000 |130000

Maks. predkosc
obrotowa

Waga [kgl | 12 16 23 3,6 49 6,6 80 | 145 21 33 49 81 127 | 182 | 272
Pojemnosc oleju | [cm®] | 10 12 17 22 35 4b 65 125 [ 170 | 290 | 440 | 610 | 780 | 850 | 1300
A | [mm]| 67 80 95 105 [ 126 | 135 | 150 | 180 [ 210 | 245 | 280 | 320 | 370 | 410 | 460
[mm] | 34 38 42 42 52 52 60 14 76 85 100 115 140 | 160 | 180
[mm] | 25 30 40 4h 55 60 70 85 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220
[mm] | 56 68 82 90 107 115 130 | 155 | 180 | 214 | 245 | 280 | 325 | 360 | 400
[mm] [ 10 n 12 12 12 14 16 22 26 28 29 33 38 38 4b
[mm] | 19 24 31 32 33 31 42 50 54 65 7 90 94 108 | 109
[mm] | 53 62 13 14 85 89 102 | 124 | 130 | 150 m 205 | 234 | 268 | 289

[min-1]| 3800 | 2550 | 2400 | 2200 | 2000 | 1750 | 1450 | 1200 | 1000 | 850 | 720 | 650 | 560 | 480 | 400

WYMIARY

r|lT|o|mm|o |

TN - 107 wigczeri | TMAX - 50000 wiaczefi

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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JEDNOKIERUNKOWE

227-751
227-700
I

10 16 25 40 63 100 160 250 400 630 1600

Moment
obrotowy TKN [Nm] 270 370 660 750 1200 1650 2400 4900 8600 12500 | 24000
Predkosc | N max. [min-1] | 9000 9000 7500 6600 6000 5300 4500 3000 2700 2400 1300
obrotowa | nmin. | [min-1] 825 875 720 665 610 490 480 420 455 415 365
Waga [kq] 3,7 4,6 7 9,3 12,7 21 30 46 70 106 245
A [mm] 73 80 90 103 120 140 160 183 210 252 308
B [mm] 60 65 75 85 95 n2 130 150 170 200 250
C [mm] 15,5 19,5 19,5 24,5 275 33,5 375 415 49,5 60 70
G [mm] 15 15 15 15 15 20 2,0 2,0 25 25 25

WYMIARY
I [mm] 72 75 87 87 100 16 120 140 158 180 240
M [mm] 16 18 20 22 23 26 30 40 45 48 60
N [mm] T 14 14 18 20 24 28 34 38 45 55
0 [mm] 36 L Lk 54 56 72 80 90 105 140 165

ZERKOPOL SP. Z 0.0.

TN - 107 wigczeri | TMAX - 50000 wiaczefi

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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JEDNOKIERUNKOWE

260-700
Ve
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10 16 630 | 1600
Moment
TN | Inm] | 220 | 30 | 660 | 750 | 100 | 650 | 2400 | 900 | 8600 | 12500 | 24000
obrotowy
Predkos¢ | nmax. | [min] | %300 | meoo | 7600 | ssoo | w0 | ewo | 4500 | 3000 | 2700 | 2400 | 1300
obrotowa | nmin. | [min1] | 825 | 87 | 720 | 665 610 | 40 | 480 | 420 | 455 | 455 365
Moment | (i1 | 355 | 390 315 285 | 265 | 200 210 180 | 200 | 7180 160
synchro.
Waga [kg] 17 28 36 51 5,8 ) 7 77 37 58 128
A om] | 95 105 125 135 150 180 210 s | 20 | 30 | 40
B | [mm] | 42 4 52 52 60 74 76 85 100 15 160
¢ | [mm] | 40 45 55 60 70 80 95 120 140 %0 | 200
WYMIARY
E | [mm] | 70 75 90 %5 10 125 140 180 70 | 240 | 30
Folomml | 82 90 107 15 130 155 180 % | 245 | 280 | 360
K | [mm] | 55 6,6 6,6 9 n 1 1 1 18 2 2

ZERKOPOL SP. Z 0.0.

TN - 107 wigczeri | TMAX - 50000 wiaczefi

WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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d: J SYSTEMY NAPINAJAGE

Ideg tego systemu jest zastapienie jednego duzego momentu,
potrzebnego do naprezenia klasycznego potgczenia gwintowego,
wieloma matymi momentami.

W tym celu w korpusie nakretki, lub tbie Sruby, wykonuje sie
.wianuszek” otworéw gwintowych o srednicy wielokrotnie mniejszej
od srednicy gwintu gtownego. Napinanie potaczenia realizowane jest
poprzez dokrecanie osadzonych w tych otworach Srub roboczych.
Sruby te maja $rednice od M6 do M20, a wiec mozna je z tatwoscia
dokreci¢ recznym kluczem dynamometrycznym.

Sity wywotane dokrecaniem Srub roboczych sumujg sie wywotujgc w
rdzeniu $ruby takie samo naprezenie, jakie powstatoby przy R
prawidtowym dokreceniu gwintu gtéwnego w klasycznym potaczeniu. ==

Ta prosta idea zostata wsparta probami wytrzymatosciowymi i funkcjonalnymi, doborem odpowiednich materiatow oraz
srodkow smarnych - w efekcie otrzymano catg game elementow ztgcznych zapewniajacych odpowiednig wytrzymatosSc i
trwatosc.

Korzysci ptynace z zastosowania elementéw systemu napinaczy nie ograniczajg sie jedynie do
wielokrotnego zmniejszenia momentow potrzebnych do wywotania pozadanych naprezen -
najistotniejsze z nich to:

« brak wzglednego obrotu $ruby i nakretki podczas napinania potgczenia gwintowego, a co za
tym idzie brak zniszczen spowodowanych tarciem gwintow Sruby i nakretki;

« stabilnos¢ naprezenia sruby gtéwnej - relaksacja naprezen jest kompensowana przez
sprezystosc elementow systemu, a szczegdlnie przez rozprezanie sie Srub roboczych;

« rownomierne obcigzenie wszystkich nitek nakretki - pod wptywem rosngcego obcigzenia
nakretki systemu odksztatcajg sie w taki sposaob, ze wszystkie nitki gwintu gtéwnego sg
obcigzone niemal jednakowo - w potgczeniu klasycznym obcigzenie to nie jest rownomierne i
wystepuje niebezpieczenstwo trwatego odksztatcenia najbardziej obcigzonych nitek;

- wydatne zmniejszenie pracochtonnosci montazu - dokrecenie kilku, kilkunastu, a nawet kilkudziesieciu srub roboczych
recznym kluczem dynamometrycznym trwa nieporéwnanie krocej niz napinanie gwintu gtéwnego metodami klasycznymi -
czesto przy uzyciu ciezkich i nieporecznych urzadzen;

« pewno$¢ demontazu - potgczenia systemdw napinajacych zawsze sig da zdemontowac w taki sposab, ze ani elementy
wchodzace w sktad potgczenia, ani elementy z nimi wspotpracujace nie ulegng uszkodzeniu - nawet po wieloletniej
eksploatacji;

« bardzo wysoka precyzja wywotania okreslonych naprezen w potaczeniu - doktadna kontrola momentu dokrecania Srub
roboczych, mate straty na skutek tarcia;

- dopuszczalna odchytka prostopadto$ci osi $ruby do powierzchni oporowej to 2° - kompensowana niejednakowym
wysunigciem $rub roboczych;
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oYSTEMY NAPINAJACE
PC

-.mN

do mocowania elementow w potaczeniach rurowych

* naprezenia w rdzeniu $ruby ~200 N/mm? L
 temp. pracy -10 = +250°C a5
e mozliwe inne wykonania i zarysy gwintow 3 1 2

1- korpus nakretki | H |

2 - pierScien oporowy S
3 - Sruba robocza

' 4 VOIIIIVIY,

o | o | w [ or | w n sW a DS s L waga | Mnom | Fnom

[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]

PC-M36x4-N M36 93 38 m | moas 6 7 5 93 5 56 200 34 165
PC-M39x4-N 139 % 38 80 | Mo0x.25 6 7 5 % 5 56 200 4 200
PCMaaAEN | Ma2 % 38 83 [ moazs [ 8 7 5 % 5 56 215 35 225
PCMASKAE-N | M4S 102 38 86 | mox.2s 8 7 5 102 5 56 2.5 4 265
PC-HABXE-N M48 105 4 89 [ mazs 6 3 6 105 8 67 285 T4 300
PC-M52x-N M52 i 4 9 | mas 8 3 6 m 8 67 315 65 350
PCHMEGXES-N | MsB 115 4 g [ mazs [ 8 3 6 115 8 67 330 75 405
PCMBOXEE-N | MO 19 4 0 | s |10 3 6 9 8 67 345 7 480
PC-MB4xE-N M4 19 B4 05 | Mmexs 6 1 8 19 8 9 5.80 175 530
PC-H7246-N M72 137 B4 113 MIBx15 8 12 8 137 8 % 630 0 690
PC-MB0XE-N 180 15 B4 11 MiBx1.5 10 1 8 15 8 9 6.80 175 890
PC-H90XE-N M90 156 B4 131 MIBx15 12 12 8 156 8 % 755 185 1130
PC-MI0OX6-N [ Miog 8 g1 w | moas | w0 16 1 8 0 2 75 345 1410
PC-MIIOX6-N Mo 188 g1 58 | moxs | © 16 7 188 10 1 13.00 355 1750
PCHMI20KG-N | MI20 198 g1 8 | moas [ w 16 1 198 0 2 1450 365 2090
PCM5EN | Mizs 203 g1 7 | moas | w 16 7 203 10 1 15.00 395 2210
PCHMIBOKG-N | M130 208 102 m | mows [ 16 1 208 0 138 19.00 310 2420
PCMIOE-N | M4 28 102 188 | moxs | 16 1 28 10 138 2025 390 2880
PCMISONG-N | IS0 28 102 198 | moxs [ 20 16 1 28 0 138 2125 400 3280
PC-MIBOKG-N | 16O 238 102 208 | mooas | 4 16 B 238 10 138 2250 385 3790

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysoko$é nakretki | DT - r. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo¢ érub roboczych | SW - szerokosc 6-kgta | a - szczelina | DS - ér. pierécienia oporowego
| S - grubod¢ pierécienia oporowego | L - wysoko$c catkowita | Mnom - moment dokrgcania §rub roboczych | Fnom - sita napinajaca potaczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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oYSTEMY NAPINAJACE
PC-..-Y

zamiennik nakretek szesciokatnych - klasa wtasnosci 10
e naprezenia w rdzeniu $ruby ~500+900 N/mm?
e temp. pracy -10 = +250°C
e mozliwe inne wykonania i zarysy gwintow a

| ke
N
A,

D,
De
D
|
|
|
nx Dj
Ds

1- korpus nakretki L A=

2 - pierscien oporowy LL.J

3 - $ruba robocza S
(O VO IVIVIIVIY

b [ m | ow [ or | w n Sw a DS S L waga Mnom Fnom

[mm] [szt] [mm] [kql [Nm] [kN]

PC-MiBx2-Y Mi6 3 16 2% M6 8 5 § 3 3 3 01 1 10
PC-M20x25-Y M20 38 7 2 M6 8 5 5 38 4 34 015 1 145
PC-M22x2.5-Y M22 4 7 3 M6 8 5 5 4 4 3 017 1 145
PC-M24X3-Y M24 47 2% 36 MEx1 § § § 47 4 4 030 36 25
PC-M27x3-Y M27 51 2% 39 MBx1 8 8 § 50 5 45 037 36 285
PC-M30x35-Y M30 54 2% 4 M8x] 8 § § 53 5 45 038 36 285
PC-M33x3.5-Y M33 83 3 48 MI0x1.25 8 8 8 83 5 58 072 7 455
PC-M36x-Y M36 66 3 51 M10x1.25 8 8 8 66 5 58 0.79 n 455
PC-M394-Y M39 7 3 54 MI0x1.25 10 8 8 70 5 58 097 7 570
PC-M42x45-Y M2 76 32 57 MI0x1.25 12 8 8 73 5 58 110 n 685
PC-MABY4 5-Y MA4G 84 38 63 Mi2x1.25 10 10 10 81 6 68 126 131 875
PC-MA48Y5-Y MAg 85 38 66 Mi2x1.25 10 10 10 85 6 68 154 131 875
PC-M52x5-Y M52 9% 38 70 Mi2x1.25 12 10 10 90 6 68 180 131 1050
PC-M56x5.5-Y M58 98 38 7 Mi2x1.25 12 10 10 9% 6 68 193 131 1050
PC-MBOX5.5-Y M60 109 59 83 MiBx15 10 T 13 106 8 99 390 315 1580
PC-MBL4x6-Y MB4 3 59 87 M1Bx1.5 10 1 3 m? 8 99 410 315 1580
PC-MB8XE-Y MBS m 59 91 M1Bx1.5 12 14 13 m 8 99 430 315 1900
PC-M72x6-Y M72 1 59 95 MIBx15 12 1 13 120 8 99 450 315 1900
PC-M76x6-Y M76 132 61 102 M16x1.5 16 14 m 127 8 99 5,60 315 2530
PC-MBOXE-Y M80 133 1 103 M1Bx1.5 16 B 1 127 8 99 540 315 2530
PC-M85x6-Y M85 139 61 108 M16x1.5 16 14 1 137 8 99 5.80 315 2530
PC-MI0XE-Y M30 158 81 19 M20x15 12 17 1 151 10 125 10.30 645 3150
PC-MI00x6-Y M100 168 81 129 M20x15 14 17 1 160 10 125 110 645 3670
PC-MT10X6-Y M1o 178 81 139 M20x15 18 17 1 m 10 125 1210 845 4200
PC-M120x6-Y M120 189 81 149 M20x15 18 7 1 179 10 125 1310 845 4700
PC-M125x6-Y M125 194 81 154 M20x15 18 7 1 190 10 125 13.70 845 4700
PC-M130x6-Y M130 205 94 159 M20x15 20 17 16 202 10 140 17.60 645 5250
PC-M140x6-Y M40 215 94 169 M20x15 22 7 16 215 10 140 18.80 645 5750
PC-M150x6-Y M150 225 94 179 M20x15 22 17 16 225 12 142 20,10 645 5750
PC-MIB0X6-Y M160 235 107 189 M20x15 2% 17 2 234 12 162 2450 645 6300

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. pierécienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko§¢ catkowita | Mnom - moment dokrgcania érub roboczych | Fnom - sita napinajaca potaczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




07/03

oYSTEMY NAPINAJACE
PG

-...R2

zamiennik nakretek szesciokatnych powyzej M100
e naprezenia w rdzeniu $ruby ~80+270 N/mm’

e temp. pracy -10 = +250°C L
e mozliwe inne wykonania i zarysy gwintow 1 a 2
N\ 3 i
= N
=Y =1 N=] e o] &
*
c
|
- EH _______ —
1- korpus nakretki ;i F
2 - pierscien oporowy | . H
3 - $ruba robocza S
V4 VOV
b [ m | ow [ or | w n W a DS S L waga Mnom Fnom
[mm] [szt] [mm] [kql [Nm] [kN]
PG-M110x6-R2 M10 164 61 133 16 1l 172 10 101 7.00 215 1740
PG-M120x6-R2 M120 17 61 143 18 n 179 10 101 790 215 1960
PG-M125x6-R2 M125 182 61 148 18 1l 190 10 101 8.25 215 1960
PG-M130x6-R2 M130 186 81 153 20 4 190 10 124 10.50 240 2420
PG-M140x6-R2 M140 196 81 163 20 14 202 10 124 1.00 240 2420
PG-M150x6-R2 M150 205 81 173 24 4 215 10 124 n.7% 240 2930
PG-M160x6-R2 M160 215 81 183 24 14 227 12 126 12.75 240 2930
PG-M170x6-R2 M170 225 81 193 Hi6xL5 24 " 4 225 12 126 13.00 240 2930
PG-M180x6-R2 M180 235 81 203 24 14 235 12 126 13.50 240 2930
PG-M190x6-R2 M190 245 81 213 24 4 245 12 126 14.25 240 2930
PG-M200x6-R2 M200 255 81 223 24 14 255 12 126 14.75 240 2930
PG-M210x6-R2 M210 265 81 233 24 4 265 12 126 15.50 240 2930
PG-M220x6-R2 M220 275 81 243 24 14 275 12 126 16.00 240 2930
PG-M230x6-R2 M230 285 81 253 24 4 285 12 126 16.75 240 2930
PG-M240x6-R2 M240 295 81 263 24 14 295 12 126 17.25 240 2930
PG-M250x6-R2 M250 305 81 273 24 4 305 12 126 18.00 240 2930

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysoko$é nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§6 érub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. pierécienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$c catkowita | Mnom - moment dokrgcania §rub roboczych | Fnom - sita napinajaca potgczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




0//04

oYSTEMY NAPINAJACE
PM

-..-R

do mocowania elementow w potaczeniach ruchowych

 temp. pracy -10 = +250°C

e mozliwe inne wykonania i zarysy gwintow = .
3 | 2 SW
= V_\J il /_
'.— R — - ___\
[ ,f’/“/ 1
gl & @ @ F———m -4 o &
>
[ =
. i B
| -
1- korpus nakretki 7
2 - pierScien oporowy H
3 - $ruba robocza .S
/4 VOV
o | o | w [ or | w n sw a DS s L waga | Mnom | Fnom
[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]
PM-M16x2-R M16 34 16 25 M6x0.75 4 4 2 32 3 27 0.10 1 59
PM-M20x2.5-R M20 38 16 29 M6x0.75 6 4 2 38 4 28 0.15 1 89
PM-M22x2.5-R M22 41 16 31 M6x0.75 6 4 2 4 4 28 0.15 1 89
PM-M24x3-R M24 b 16 33 M6x0.75 8 4 2 43 4 28 0.15 1 120
PM-M27x3-R M27 50 24 39 M8x1 6 6 6 50 5 42 0.30 26 155
PM-M30x3.5-R M30 53 24 42 M8x1 6 6 6 53 5 42 0.35 26 155
PM-M33x3.5-R M33 59 24 45 M8x1 8 6 6 59 5 42 0.45 26 210
PM-M36x4-R M36 66 32 51 M10x1.25 6 7 1 66 5 56 0.70 46 225
PM-M39x4-R M39 70 32 54 M10x1.25 8 7 il 70 5 56 0.80 46 300
PM-M42x4.5-R M42 75 32 57 M10x1.25 8 7 1 73 5 56 0.90 46 300
PM-M45x4.5-R M45 83 38 63 M12x1.25 8 9 10 81 6 64 1.35 94 510
PM-M48x5-R M48 85 38 66 M12x1.25 8 9 10 85 6 64 140 94 510
PM-M52x5-R M52 91 38 70 M12x1.25 8 9 10 90 6 64 155 94 510
PM-M56x5.5-R M56 96 38 T4 M12x1.25 8 9 10 94 6 64 170 94 510
PM-M60x5.5-R M60 102 38 8 M12x1.25 10 9 10 100 6 64 190 94 640
PM-MB4x6-R M64 m 53 87 M16x1.5 8 12 12 n2 8 87 3.40 225 920
PM-MB8x6-R M68 n 53 91 M16x1.5 8 12 12 n7 8 87 3.55 225 920
PM-M72x6-R M72 120 56 95 M16x1.5 8 12 9 120 8 87 3.70 225 920
PM-M76x6-R M76 132 56 100 M16x1.5 12 12 9 127 8 87 4.65 225 1370
PM-M80x6-R M80 132 56 103 M16x1.5 12 12 9 127 8 87 440 225 1370
PM-MB85x6-R M85 137 56 108 M16x1.5 12 12 9 137 8 87 470 225 1370
PM-M30x6-R M90 145 59 m M16x1.5 16 12 13 137 8 94 5.45 225 1830
PM-M100x6-R M100 157 61 123 M16x1.5 16 12 n 151 10 96 6.45 225 1830
PM-M110x6-R M10 7 7 139 M20x1.5 12 16 9 172 10 n2 10.75 465 2290
PM-M120x6-R M120 189 81 149 M20x1.5 16 16 1 179 10 n2 12.00 465 3050
PM-M125x6-R M125 194 81 154 M20x1.5 16 16 7 190 10 n2 12.50 465 3050

D - gwint | DI - ér. zewngtrzna | H - wysoko§c nakretki | DT - §r. podziatowa | DJ - gwint éruby roboczej | n - ilo§¢ rub roboczych | SW - szeroko$c B-kata | a - szczelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$¢ catkowita | Mnom - moment dokrgcania érub roboczych | Fnom - sita napinajaca potgczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




0B7/05

oYSTEMY NAPINAJACE
PM

-.."RA

do mocowania elementow w potaczeniach ruchowych

e temp. pracy -10 = +250°C

e mozliwe inne wykonania i zarysy gwintow :
a
3 1 2
Q | i
B ——
|_|
l——-T. k1
&l ol e &
»
[ =
L
BT
1- korpus nakretki : T
2 - pierscien oporowy ._H .J
3 - $ruba robocza S
(O VOIVIVIVIVIY
b [ m | ow [ or | w n W a DS S L waga Mnom Fnom
[mm] [szt] [mm] [kql [Nm] [kN]
PM-M20x2.5-RA M20 40 20 30 M6x0.75 8 4 of 39 5 25 0.16 10 105
PM-M22x2.5-RA M22 L4 20 33 M6x0.75 8 4 3 44 5 25 0.20 10 105
PM-M24x3-RA M24 48 24 36 M6x0.75 10 4 of 48 5 29 0.28 10 135
PM-M27x3-RA M27 54 27 4 M8x1 8 6 3 53 6 33 0.37 26 210
PM-M30x3.5-RA M30 60 21 45 M8x1 8 6 of 60 6 33 0.48 26 210
PM-M33x3.5-RA M33 66 33 50 M8x1 10 6 5 63 6 39 0.68 26 260
PM-M36x4-RA M36 72 38 54 M10x1.25 8 1 6 70 8 46 0.98 46 300
PM-M39x4-RA M39 78 38 59 M10x1.25 10 1 6 76 8 46 115 46 375
PM-M42x4.5-RA M42 84 42 63 M10x1.25 12 1 6 82 8 50 150 46 450
PM-M4bx4.5-RA M45 90 45 68 M12x1.25 8 9 6 90 10 55 1.85 95 510
PM-M48x5-RA M48 96 48 72 M12x1.25 10 9 8 95 10 58 218 95 640
PM-M52x5-RA M52 104 48 78 M12x1.25 12 9 8 104 10 58 2.60 100 810
PM-M56x5.5-RA M56 12 58 84 M12x1.25 12 9 8 12 10 68 3.57 100 810
PM-M60x5.5-RA M60 120 64 90 M16x1.5 10 12 9 120 12 76 4.60 225 140
PM-M64x6-RA M64 128 64 96 M16x1.5 10 12 9 128 12 76 5.35 225 1140
PM-M68x6-RA M68 136 70 102 M16x1.5 12 12 9 136 12 82 6.40 225 1370
PM-M72x6-RA M72 144 70 108 M16x1.5 12 12 8 144 12 82 7.30 225 1370
PM-M76x6-RA M76 152 80 4 M16x1.5 14 12 8 152 12 92 9.00 225 1600
PM-M80x6-RA M80 160 80 120 M16x1.5 14 12 14 160 12 92 10.10 225 1600
PM-M30x6-RA M30 170 86 130 M16x1.5 16 12 9 170 12 98 1.70 225 1830
PM-M100x6-RA M100 190 102 145 M20x1.5 12 16 10 190 16 18 17.40 470 2310
PM-M110x6-RA MT0 209 102 160 M20x1.5 14 16 10 209 16 118 2110 470 2690
PM-M120x6-RA M120 228 102 174 M20x1.5 14 16 10 228 16 18 2550 470 2690
PM-M125x6-RA M125 238 102 181 M20x1.5 16 16 10 238 16 118 21.70 470 3070

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szczelina | DS - ér. pierécienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$¢ catkowita | Mnom - moment dokrgcania érub roboczych | Fnom - sita napinajaca potaczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




0B//06

oYSTEMY NAPINAJACE
PM

|

do mocowania elementow w potaczeniach ruchowych
* naprezenia w rdzeniu $ruby ~450+700 N/mm
 temp. pracy -10 = +250°C =
e mozliwe inne wykonania i zarysy gwintow L

E
k|
L
&
-
rd

Dy
Dy
D

T

I

I

I

:
nxD,
s

1- korpus nakretki - e e 1
2 - pierScien oporowy H g

3 - $ruba robocza |
O VOV VIV IVIVIVIVIVIVIVIVIVIV VIV VIV .

o [ o | w [ om ] w n sw a DS s L waga | Mnom | Fnom
[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]
PM-MIB2-T me 34 18 2 M6 4 5 8 3 3 33 o W 73
PM-M2025T | M2o 38 18 2 M6 8 5 6 38 4 34 014 W 10
pr-m2esT | M2 4 18 31 M6 8 5 8 4 4 34 016 W 10
PM-124x3-T M24 4 18 33 M6 8 5 6 53 4 34 019 W 145
PH-M27x3-T M1 50 2 39 Mx1 8 8 8 50 5 45 035 36 24
PM-M3035-T | M30 53 2 4 Mx1 8 8 6 53 5 45 037 36 24
PH-M33G5T | M3 59 2 45 Mx1 8 8 8 59 5 45 0.48 36 285
PM-M36x4-T M36 66 32 5 | m0d.2s5 8 8 8 66 5 58 076 7 343
PH-M3xt-T M3 70 32 s [ moazs [ g 8 8 0 5 58 0.90 72 451
PH-MiDST | Ma 75 32 57 | moxs 8 8 8 7 5 58 101 7 451
PM-MST | M4g 83 38 63 [ mazs [ 8 10 10 g1 8 68 123 31 700
PH-MA8Y5-T M4g 85 38 66 | mas 8 10 10 85 8 68 150 131 700
PM-152x5-T M52 g 38 0 | mas | 8 10 10 %0 8 68 164 31 700
PM-MSBG5ST | M5B % 38 7 | mxs [ w0 10 10 9 8 68 196 131 875
PM-MB055-T | MO 102 38 EEEEEEE 10 10 100 8 68 204 31 875
PM-MB4x6-T M4 3 53 87 MIBx1.5 8 1 1 m 8 9 365 315 1270
PH-M6BY6-T M8 m 53 g MIBx1.5 8 W 1 m 8 2 385 315 1270
PH-M72x6-T M72 120 56 % MIBx1.5 8 1 9 120 8 9 4,00 315 1270
PM-M766-T M76 132 56 100 | mexs 12 W g 7 8 2 510 315 1900
PM-180x6-T 1180 132 56 03| Meus 12 1 9 7 8 9 480 315 1900
PM-M85x6-T M85 137 56 108 | mexs 12 W g 137 8 2 510 315 1900
PM-M90K6-T 190 145 59 3 MIBx1.5 16 1 13 137 8 9 6.00 315 2530
PH-MI00x6-T [ MI00 157 51 5 | MBas 1 W 1 151 0 101 7.00 315 2530
PH-MTIOXB-T Mo m 79 B9 | moxs [ w i 16 m 10 125 140 845 3150
PM-MI20x6-T | 120 189 g1 w9 | moxs [ i 1 0 0 125 13.00 845 4200
PM-MIZ5x6-T | 125 194 g1 56 | moxs [ i 1 190 10 125 1350 845 5200
PM-MIS0XB-T | M130 205 9 59 | moxs [ i 18 202 0 140 150 845 4700
PM-MAOXB-T | M1 25 9 9 | moxs [ 20 i 16 25 10 140 18.70 845 5250
PM-MIS0X6-T | IS0 25 9 m [ moxs | i 18 225 B 142 20,00 845 5250
PM-MIBOX6-T |  MI6O 234 107 189 | moxs | 2 7 23 234 B 162 2410 845 6300

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$¢ catkowita | Mnom - moment dokrgcania érub roboczych | Fnom - sita napinajaca potaczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




0/7/07

oYSTEMY NAPINAJACE
PM

-.TL

zamiennik nakretek szesciokatnych - klasa wtasnosci 4
e naprezenia w rdzeniu $ruby ~150+220 N/mm?2

e temp. pracy -10 = +250°C L
e mozliwe inne wykonania i zarysy gwintow g
 tylko 6 $rub roboczych 3 1 2
Simt
} -
& &8 ol p—-— - o d
k.4
=
r Ej_'_' .
1- korpus nakretki i e —T
2 - pierscien oporowy LH |
3 - $ruba robocza |
[ 4 VOV IIVIVIVY.
o [ o | w [ om ] w n sw a DS S L waga Mnom Fnom
[mm] [szt] [mm] [kl [Nm] [kN]
PM-M36x4-T M36 57 17 45 M6x1 5 5 55 6 36 0.30 14 110
PM-M39x4-T M39 60 7 48 M6x1 5 5 59 6 36 0.30 14 10
PM-M&2x4.5-T M&2 70 22 54 M8x1 6 8 70 6 46 0.55 36 215
PM-M45x4.5-T M4b 73 22 57 M8x1 6 8 69 6 46 0.55 36 215
PM-M48x5-T M48 76 24 60 M8x1 6 6 76 6 46 0.65 36 215
PM-M52x5-T M52 80 24 64 M8x1 6 6 78 6 46 0.70 36 215
PM-M56x5.5-T M56 91 28 il M10x1.25 8 1 86 6 52 110 il 340
PM-MB0x5.5-T M60 95 28 75 M10x1.25 6 8 1 94 6 52 1.20 n 340
PM-M64x6-T M64 99 32 7 M10x1.25 8 8 98 6 58 1.35 il 340
PM-M68x6-T M68 103 32 83 M10x1.25 8 8 100 6 58 140 n 340
PM-M72x6-T M72 3 38 89 M12x1.25 10 10 12 6 68 210 130 520
PM-M76x6-T M76 n7 38 93 M12x1.25 10 10 116 8 70 2.30 130 520
PM-M80x6-T M80 121 38 97 M12x1.25 10 10 120 8 70 2.40 130 520
PM-M85x6-T M85 140 45 108 M16x1.5 14 n 137 8 83 415 260 790
PM-M90x6-T M30 145 45 3 M16x1.5 14 il 137 8 83 430 260 790
PM-M100x6-T M100 155 45 123 M16x1.5 14 n 151 8 83 470 260 790

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$¢ catkowita | Mnom - moment dokrgcania érub roboczych | Fnom - sita napinajaca potaczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




0//08

oYSTEMY NAPINAJACE
PN

-.."M

do ustalania potozenia tozysk

 temp. pracy -10 = +250°C
e mozliwe inne wykonania i zarysy gwintow

D,
(o}

——
! N
L 13
| a4
DI'I)(D]
Ds

Hl
BilN
1- korpus nakretki ,‘i.]
2 - pierscien oporowy &
3 - $ruba robocza
4 - wkret dociskowy B
VIV IVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIY
o [ o | w [ ot | w n sw a DS s oL L waga | Mnom | Fnom
[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]
PN-M3OXIS-M | M30X5 | 50 10 39 | Mex0Ts § 3 4 50 3 Mex07s [ 13 0.0 25 39
PN-M35XI5-M | M35K15 5 10 w | Mex0.T5 § 3 4 5 3 Mex07s | 13 015 25 3
PN-M4OXLE-M [ M4OXL5 7 12 52 Mgx1 § 4 4 7 4 M8x1 16 035 § 70
PN-M4EXIE-M | M4BXLS 7 12 57 Mgx1 § 4 4 7 4 M8x1 1 035 § 70
PN-M5OXLE-M | M5OS| 78 12 62 Mgx1 § 4 4 78 4 M8x1 16 035 § 70
PN-MEBX2-M | M52 84 12 67 Mgx1 § 4 4 84 4 M8x1 1 0.40 § 70
PN-MEOX2-M | MBOX2 90 12 7 Mgx1 § 4 4 90 4 M8x1 16 0.45 § 70
PN-MBBX2-M | M52 9% 12 7 Mgx1 § 4 4 % 4 M8x1 1 0.45 § 70
PN-MTOX2-M | M70x2 100 12 82 Mgx1 § 4 4 100 4 M8x1 16 050 § 70
PN-MTB-M | M75x2 104 12 87 Mgx1 § 4 4 104 4 M8x1 1 050 § 70
PN-MBOX2-M | MBOX2 109 18 95 | moxizs § 5 § 109 5 M8x1 23 0.75 10 95
PN-MBSX2-M | M85K2 4 18 100 | mox.2s § 5 § i 5 M8x1 23 0.80 10 95
PN-MOOX2-M | MIOX2 9 18 105 | mox.2s § 5 § 9 5 M8x1 23 085 10 95
PN-MOBX2-M | MI5X2 126 1 0 | Moxss 8 5 § 126 5 M8x1 2% 100 10 125
PN-MIOOX2-M | MI0Ox2 [ 131 19 | M0x.2s 8 5 § 131 5 M8x1 2% 105 10 125
PN-MIOBX2-M | MIOSX2 | 138 1 20 | mox2s 8 5 § 138 5 M8x1 2% 115 2 150
pN-tmox2-M | mmox2 | 150 2 128 | m2a.25 8 § 8 150 6 moxi2s | 28 175 19 205
PN-MTBX2-M | MiGX2 155 2 133 | m2a.25 8 § 8 155 § moxi2s | 28 185 19 205
PN-MI20x2-M | Mi20x2 [ 169 2 138 | M2a.25 8 § 8 159 6 moxi2s | 29 190 19 205
PN-MIZ5x2-M | Mi2ex2 | 164 23 W3 | m2a.25 8 § 8 164 § moxi2s | 29 200 19 205
PN-MI30X2-M | MI30X2 i 2% wg | m2azs | 2 § 8 i 6 Moxi25 | 30 220 16 260
PN-MI3BX2-M | MIZBX2 | 176 2% B | m2as | w2 § 8 176 § Moxi2s | 30 230 1 260
PN-MIGOX2-M | MsOx2 | 182 2% B8 | m2azs [ 0 § 8 182 6 Moxi25 | 30 245 16 260
PN-MusX2-M | Miwsx2 | 186 2% 8 | m2as | w2 § 8 186 § Moxi2s | 30 245 1 260
PN-MIS0X2-M | MISOX2 | 190 2% 88 | m2a2s [ 02 § 8 190 6 Moxi2s | 31 255 16 260
PN-MISEX3-M | MISGX3 | 195 2% | m2as [ w2 § 8 19 8 moxi2s | 33 280 1 260
PN-MIBOX3-M | MIBOX3 [ 213 77 85 | Mi6xis 8 8 8 713 8 M2x25 | 35 425 39 320
wigksze rozmiary na zyczenia

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$¢ catkowita | Mnom - moment dokrgcania érub roboczych | Fnom - sita napinajaca potaczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




0/7/09

oYSTEMY NAPINAJACE
PS

-..-B8

zamiennik $rub z them
szesciokatnym
e naprezenia w rdzeniu $ruby
~400+650 N/mm?

e temp. pracy -10 + +250°C 3 L 2 1
e mozliwe inne wykonania oraz a /
zarysy gwintow fH , -1 /
4
8 & 7 | — al &
=
i
B[N 3
1- korpus $ruby "
2 - pierscien oporowy i nxD,
3 - $ruba robocza
VOO OIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVI
o [ o | w [ ot | w n sw a DS s swi Lk |wagal=100] tnom | Fnom
[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]
PS-M16x2-B8 M16 31 18 22 M6 4 5 4 30 3 8 32 0.28 14 3
PS-M20x2.5-B8 M20 35 18 26 M6 6 5 4 35 4 10 33 0.42 14 109
PS-M24x3-B8 M24 4 18 30 M6 8 5 4 4 4 10 33 0.60 14 146
PS-M27x3-B8 M27 45 23 35 M8x1 6 6 1 45 5 13 45 0.81 32 190
PS-M30x3.5-B8 M30 50 23 38 M8x1 6 6 1 50 5 13 45 1.00 36 214
PS-M33x3.5-B8 M33 57 28 43 M10x1.25 6 8 1 57 5 17 52 140 60 285
PS-M36x4-B8 M36 60 28 46 M10x1.25 6 8 1 60 5 9 52 1.60 70 333
PS-M39x4-B8 M39 63 28 49 M10x1.25 8 8 1 63 5 19 52 1.80 64 406
PS-M42x4.5-B8 M42 66 28 52 M10x1.25 8 8 1 66 5 9 52 2.00 72 457
PS-M45x4.5-B8 M4b 75 31 57 M12x1.25 8 10 1 75 6 19 64 2.80 100 535
PS-M48x5-B8 M48 78 31 60 M12x1.25 8 10 1 78 6 24 64 3.0 13 605
PS-M52x5-B8 M52 82 31 64 M12x1.25 10 10 1 82 6 30 64 3.60 10 735
PS-M56x5.5-B8 M56 86 31 68 M12x1.25 10 10 1 86 6 30 64 4.30 125 835
PS-M60x5.5-B8 M60 90 31 72 M12x1.25 12 10 1 90 6 30 64 450 123 985
PS-MB4x6-B8 M64 103 46 80 M16x1.5 8 14 10 103 8 30 83 6.20 235 950
PS-M68x6-B8 M68 107 46 84 M16x1.5 8 14 10 107 8 36 83 7.00 270 1090
PS-M72x6-B8 M72 m 46 88 M16x1.5 10 14 10 m 8 36 83 750 245 1230
PS-M76x6-B8 M76 16 46 92 M16x1.5 12 14 10 16 8 36 83 8.40 230 1390
PS-M80x6-B8 M80 120 56 96 M16x1.5 12 14 9 120 8 36 92 10.10 260 1570
PS-M30x6-B8 M90 130 56 106 M16x1.5 16 14 9 130 8 46 92 12.50 250 2010
PS-M100x6-B8 M100 148 60 120 M20x1.5 12 17 10 148 10 55 99 16.70 520 2540
PS-M110x6-B8 M10 158 60 130 M20x1.5 14 17 10 158 10 55 99 19.50 500 2850
PS-M120x6-B8 M120 170 64 140 M20x1.5 16 17 12 170 10 55 105 23.30 520 3380
PS-M125x6-B8 M125 175 64 145 M20x1.5 16 17 12 175 10 55 105 2480 560 3650
PS-M130x6-B8 M130 180 76 150 M20x1.5 18 17 12 180 10 65 18 34.90 540 3950
PS-M140x6-B8 M140 190 76 160 M20x1.5 20 17 12 190 10 65 8 33.30 560 4550
PS-M150x6-B8 M150 200 76 170 M20x1.5 20 17 12 200 10 65 18 37.20 600 4880
PS-M160x6-B8 M160 210 76 180 M20x1.5 20 17 12 210 10 65 8 40.20 650 5280

*Dtugosc catkowita $ruby oraz dtugo$c gwintu do ustalenia

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | Lk - wysoko$c catkowita tha | Mnom - moment dokrecania rub roboczych | Fnom - sita napinajgca potgczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




0/7/10

SYSTEMY NAPINAJACE

.-B12

zamiennik $rub z them

szesciokatnym

e naprezenia w rdzeniu $ruby

~500+850 N/mm?
e temp. pracy -10 = +250°C i b l 1!
e mozliwe inne wykonania oraz L] i /

zarysy gwintow ﬂ-{ I ]

J!
D"' d‘ -, IS N [ — ] DU"

1- korpus $ruby
2 - pierscien oporowy -L-]

. s nx D,
S - Sruba robocza

(VT IVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIIVIIVIVIVIVIVIIVE

o [ o | w [ ot | w n sw a DS s swi Lk |wagal=100] tnom | Fnom

[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]

PS-M20x2.5-B8 | M2 35 18 26 16 8 5 4 35 4 10 33 042 W 146
PS-M2i3-B8 | 24 43 2 32 MBx] 8 8 8 43 4 10 4 0.68 34 202
PS-Mx3-B8 | M7 47 2 35 MBx] 8 8 8 47 5 13 4 0.8 34 mn
PS-M30x3.5-B8 | M3 50 2 38 MBx] 10 8 8 50 5 13 45 100 3 31
PS-M33:35-B8 | M33 57 28 53 | moazs | s 8 7 57 5 m 52 140 B4 408
PS-M3x4-B8 |  M3B 60 28 4 | moass |0 8 7 60 5 9 52 160 B4 508
PS-M394-B8 |  M39 63 28 9 | moas | n 8 7 63 5 9 52 180 60 570
PS-Ma2ia5-B8 | a2 66 28 52 | moazs | n 8 7 66 5 9 52 200 8 845
PS-M4Bi45-B8 | M5 75 31 5 [ mws [ w0 10 7 75 8 9 84 280 T 760
PS-MaBx5-B8 | M8 78 37 0 | m2a2s | w0 10 7 78 8 2 B4 310 128 855
PS-Ms2i5-B8 | M52 82 31 g | m2as | n 10 7 82 8 30 84 350 124 995
PS-M56x5.5-B8 |  MSb 86 37 68 | m2a2s | n 10 7 86 8 30 B4 430 14 995
PS-MG0X5.5-B8 | M6 % 31 1 | mxs | w 10 7 % 8 30 84 450 124 1160
PS-MLx6-B8 |  MB4 103 48 0 | mexs | 10 14 0 103 8 30 83 6.20 260 1310
PS-M6Bx6-B8 | M6 107 48 g« | meas [ w0 W 0 107 8 36 83 7.00 295 | 1480
PS-MTE-B8 | M2 m 56 88 | meas | m 14 g m 8 36 2 750 280 | 1690
PS-MT6x6-B8 | IM76 116 56 2 | mms | W g 116 8 36 2 8,60 m | 1900
PS-M80xE-B3 | 180 120 56 % | meas | w 14 g 120 8 36 2 020 | 300 o
PS-M90x6-B8 | M9 139 61 m [ mos [ w 7 g 139 10 48 % 780 | 60 | 270

*Dtugos$c catkowita $ruby oraz dtugo$c gwintu do ustalenia

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | Lk - wysoko$c catkowita tha | Mnom - moment dokrecania rub roboczych | Fnom - sita napinajgca potgczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




07/11

oYSTEMY NAPINAJACE
PS-..-d

zamiennik nakretek szesciokatnych niskich

 temp. pracy -10 = +250°C
e mozliwe inne wykonania oraz zarysy gwintow

nxD,
D,

1- korpus nakretki S
2 - pierscien oporowy L
3 - Sruba robocza

VI IVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIIVIIVIVIE .

o [ o | w [ om ] w n sw a DS s L waga | Mnom | Fnom
[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]
Ps-Ma0x25-J | M2 53 15 32 Mx1 8 4 4 53 4 9 015 1 67
ps-M2sd | M2 47 18 34 Mx1 8 4 4 45 5 2 0.20 10 g1
PS-M243-J M24 50 18 36 Mx1 8 4 4 48 5 2 0.20 1 89
PS-M27x3-J M1 53 18 39 Mx1 10 4 4 50 5 2 025 10 100
PS-M30x35-J | MBD 60 2 55 | moazs |8 5 8 59 5 26 040 2 135
PS-M3335-J | M3 63 2 5 | moazs [ w0 5 6 63 5 2 0.40 19 165
PS-M36x4-J M36 69 2 s [ mazs [ g 8 7 69 5 33 0.65 35 190
PS-M3914-J 139 75 2 5 [ mazs | 0 8 7 75 5 33 0.80 38 255
Ps-taaeisd | ma g1 2 60 | ms [ w 8 7 78 5 33 0.90 39 315
PS-Muia5J | M4 84 2 S 8 7 g1 8 34 100 39 315
PS-MA815-J M4g 01 31 7 MiBx1.5 8 8 8 9 8 37 165 9 380
PS-M5215-J M52 101 33 75 MIBx1.5 8 8 8 % 8 39 165 9 380
PS-Msbi55-J | Ms6 13 33 79 MIBx1.5 12 8 8 106 8 39 205 9 570
PS-MBOX5S-J | 16D m 33 83 MIBx1.5 12 8 8 106 8 39 215 9 570
PS-MBixG-J M4 121 33 87 MIBx1.5 12 8 8 120 8 4 245 9 570
PS-MB8x6-J M8 138 38 v [ mws [ v 10 8 125 8 48 350 145 0
PS-M72x6-J M72 151 38 0 | moas | w 10 8 138 8 48 450 185 910
PS-M76x6-J M6 151 38 w0s | moas | n 10 8 138 8 48 435 175 860
PS-M30X6-J 1180 158 38 09 | moas | n 10 8 15 0 48 495 185 910
PS-M90x6-J 190 0 51 125 M2tx2 12 12 1 160 10 B 7.20 280 1160
PS-MI00KE-J | 1100 180 53 135 M24x2 12 1 1 1 0 63 775 280 1160
PS-MM0x6-J Mo 190 59 145 M2tx2 16 12 1 190 10 9 9.5 280 1550
Ps-Mi206-) | m20 202 59 155 M24x2 1 1 1 202 0 9 10.25 280 1550
PS-MI25¢6-J 125 205 59 160 M2tx2 16 12 1 202 10 9 10.25 280 1550
PsMB06-J | 30 20 59 165 M24x2 1 1 1 202 0 9 10,50 280 1550
Ps-M0x6-J | Mo 21 59 175 M2tx2 16 12 1 25 B m .75 280 1550
Ps-Mis0x6-J | S0 230 59 185 M24x2 1 1 1 225 B 7 12.25 280 1550
PS-MIBOx6-J | 60 240 59 195 M2tx2 16 12 1 240 B m 13.25 280 1550

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$¢ catkowita | Mnom - moment dokrgcania érub roboczych | Fnom - sita napinajaca potaczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




07/12

oYSTEMY NAPINAJACE
PS-..-JX

zamiennik nakretek szesciokatnych niskich - kl. wtasnosci 8

 temp. pracy -10 = +250°C
e mozliwe inne wykonania oraz zarysy gwintow

Dy
Dy
D

T

|

i

|

1

i
nxD,
Dg

1- korpus nakretki
2 - pierécien oporowy L
3 - Sruba robocza

VI IVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIIVIIVIVIE .

o [ o | w [ om ] w n sw a DS s L waga | Mnom | Fnom
[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]
PS-M20x25-X | M2o 4 18 32 Mx1 4 4 4 53 4 2 0.20 1 86
Ps-M25UX | M2 47 18 34 Mx1 4 4 4 45 5 2 025 1 8
PS-M2t3-JX M24 50 18 36 Mx1 8 4 4 48 5 2 025 1 130
PS-M27x3-JX M1 56 18 39 Mx1 8 4 4 50 5 2 030 1 170
PS-M30X35-JX [ M30 63 2 55 | moazs |8 5 4 59 5 2 050 7 25
PS-M3335-UX | M33 69 2 5 | moazs [ w0 5 4 63 5 28 0.60 7 210
PS-M36x4-JX M36 7 30 s [ mazs [ g 8 7 69 5 35 0.85 32 345
PS-M39x4-JX 139 80 30 5 [ mazs | 0 8 7 75 5 35 095 30 405
Ps-Mada5-UX | M4 88 30 60 | m2as [ 10 8 7 78 5 35 120 36 485
PS-MuBK45-JX | M4B %0 30 63 | ms [ w0 8 7 g1 8 36 125 38 510
PS-MA48x5-JX M4g 01 38 7 MiBx1.5 8 8 8 9 8 44 200 75 620
PS-M5215-JX M52 107 38 75 MIBx1.5 10 8 8 106 8 44 2.5 8 700
PS-M5BxG5-JX | MsB 13 38 79 MIBx1.5 10 8 8 106 8 44 245 74 760
PS-MB0XG5-JX | MO 120 38 83 MIBx1.5 10 8 8 106 8 44 275 3 860
PS-MBx6-JX M4 126 42 87 MIBx1.5 12 8 8 120 8 50 340 % mo
PS-MBBx6-JX M8 145 48 v [ mws [ v 10 8 125 8 54 490 130 1330
PS-M72x6-JX M72 151 48 0 | moas | w 10 8 138 8 54 540 135 1380
PS-M76x6-JX M6 158 52 w0s | moas | n 10 8 138 8 60 8.40 185 1900
Ps-MaOX6-JX | M8 162 52 09 | moas | n 10 8 15 0 62 8.45 185 1900
PS-M90x6-JX 190 m 84 125 M2tx2 12 12 1 160 10 74 955 260 210
PS-MI00xE-JX | MI0O 182 76 135 M24x2 W 1 1 1 0 86 1125 275 2730
PS-MMONG-JX | MO 202 79 145 M2tx2 16 12 1 190 10 89 1450 295 3340
PS-MI206-JX | M2 208 79 155 M24x2 1 1 1 202 0 89 175 295 3340
PS-MI25x6-JX | Mi2s 24 79 160 M2tx2 16 12 1 202 10 89 15.25 295 3340
PS-MI306-JX | 130 24 9 165 M24x2 18 1 1 202 0 101 16.00 295 3760
PS-MI0K-JX | M40 21 9 175 M2tx2 18 12 1 25 B 103 18.75 295 3760
PS-MIS06-JX |  MIs0 2 % 185 M24x2 2 1 1 225 B 107 18.00 290 4110
PS-MIBOK6-JX | 16O 241 % 195 M2tx2 20 12 1 240 B 107 19.25 290 4110

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$¢ catkowita | Mnom - moment dokrgcania érub roboczych | Fnom - sita napinajaca potaczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




07/13

oYSTEMY NAPINAJACE
PS

-.."M

mocowanie elementéw na stozkowych
czopach watow (DIN1448)

 temp. pracy -10 = +250°C a
e mozliwe inne wykonania oraz zarysy gwintow ) o
— B r
a
glalo FaH gl &
1
S
r [ |
1- korpus nakretki ..tu s
2 - pierscien oporowy
3 - Sruba robocza L

4 - bolec ustalajacy
VOO OIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVI

onws | o [ o | w [ or | w n sw 2 DS s L waga | Mnom | Fnom
[mm] [mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]
PS-45-1 ot | moe [ 2 50 | moazs | 6 5 4 70 5 2% 058 19 93
PS-50-N 250 | mes | 75 2 55 | moazs | 8 5 4 69 5 % 059 7 0
PS-B5-1 o5 | M3 | 80 2 60 | moazs | 8 5 4 76 5 2% 070 2 132
PS-60-N 260 | m23 | 90 2 66 | maa2s | 8 8 5 g1 8 3 115 30 163
PS-65-1 o | mo3 [ 9 26 n | mas | s 8 5 % 8 32 135 35 192
PS-70-1 on | mes [ 00 2 % | m2azs | w0 8 5 9 8 3 140 33 m
PS-75-M o | mes [ 105 26 g | maazs | 10 8 5 105 8 32 160 31 253
PS-80-N 280 | msews | 108 2 g | mazs | n 8 5 106 8 33 160 35 286
PS-85-N o5 | meee | 2 89 [ mazs | w 8 5 106 8 33 175 35 329
PS-90-N 290 | mewa | 133 2 % | meas | 8 8 8 123 8 35 260 90 365
PS-95-1 2% | mews [ w0 2 03 | meas | w0 8 8 134 8 35 3,00 79 400
PS-100-N om | mx [ w 2 05 | meas | w0 8 8 138 8 35 3.0 90 459
PS-10-M om | meoxs | 1 31 ms | meas [ w 8 8 15 8 39 365 % 552
PS-120-M o [ meoe | 184 31 29 | moxs [ 10 0 8 160 10 4 565 165 840
PS-130-M on0 | mooe [ 194 34 6 | moas | n 0 8 m 10 4 655 165 70
PS-140-M ouo | mooe | o 34 we | moas | n 0 8 m 10 4 810 180 890
PS-150-M on0 [ mos [ o 36 6 | moas | 0 8 224 10 48 0os [ w5 | 1000
PS-160-M om0 | mosx | o 4 13 | moas | 6 0 8 202 10 52 9.0 175 1150
PS-170-M om | mosx | 233 44 m [ moxs [ 0 8 202 10 54 1120 175 1290
PS-180-1 on0 [ Mmeos | 250 44 13 | moas | 20 0 8 215 10 54 s | 180 170
PS-190-M o [ meos | 250 55 w | mwa |6 B 2 20 2 67 600 | 300 | 1650
ps200- | @0 | meoxe | 265 55 ws | omse | B 12 240 2 67 640 | 200 | 1800
ps220-n | @no | meos | 304 55 2 | mwe | B 2 20 2 o7 | ma | 35 275

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szczelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | L - wysoko$c catkowita | Mnom - moment dokrgcania §rub roboczych | Fnom - sita napinajaca potgczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




//14

oYSTEMY NAPINAJACE
PS

-..-9d

zamiennik $rub z tbem walcowym

e do M60 - klasa 8.8
e powyzej M60 - 42CrMo4 3 Le 2

1
* naprezenia w rdzeniu Sruby — a N
~450+600 N/mm? 2 /_

e temp. pracy -10 = +250°C I
* mozliwe inne wykonania :
oraz zarysy gwintow

d
——d—l alg

1- korpus $ruby
2 - pierécien oporowy S nxD,
3 - $ruba robocza

( VTV IVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIY )

o [ o | w [ or | w n sw a DS s SWi Lk |wagal=00[ Mnom | Fnom
[mm] [szt] [mm] [kg] [Nm] [kN]
Ps-Ma0x2.5-5J | 2o 3 i w | meors |8 3 3 3 4 0 2 035 45 9
PS-M2225-5) | M2 35 7 % [ M0 | w0 3 3 35 4 0 2 0.45 45 115
Ps-Mamd-s) | a4 38 19 8 | mexors | n 3 3 38 4 0 2 055 45 140
PSMIG-SS | M7 4 19 5 | mears [ w 3 3 4 5 0 2 065 45 140
PS-M30x3.5-5J | M3 45 2 3 Mx1 10 4 4 45 5 0 28 085 1 25
PS-M33:35-5) | M3 50 23 38 Mx1 1 4 4 50 5 0 2 105 1 255
PsM3bs-s) | M | 555 2 % | moas |0 5 5 55 8 19 33 135 20 315
PS-M39us-s) | 139 59 2 g [ moazs | n 5 5 59 8 19 33 160 2 380
Ps-Madhs-s) | a2 63 2 50 | moas | n 5 5 63 8 19 33 180 20 380
PS-Mai45-s) | M5 89 38 5 | ms | n 8 5 69 8 19 44 235 33 530
Ps-Magxe-sJ | Mg 72 38 8 | m2as | w2 8 5 72 8 19 44 265 37 600
PS-M525-5) | M52 76 38 2 [ ms | n 8 5 76 8 19 44 3.0 39 630
PS-M56x65-5) |  Msb 84 38 6 | ms | n 8 5 84 8 19 44 370 39 630
PS-M60x5.5-5J | 160 88 38 0 | m2as | 8 5 88 8 19 44 410 39 740
Ps-Mpx6-sJ | MB4 97 51 1 | meas | n 8 10 97 8 19 59 570 75 930
PS-Mex6-sJ | M6 104 51 2 | meas | n 8 10 104 8 19 59 8.55 86 1060
PSMT6SS | M2 108 51 6 | meas | 8 10 108 8 19 59 715 83 1200
PS-MTBN6-S) | M7 4 51 9 | meas | 8 10 4 8 19 59 8.00 9 1360
PS-MB0xE-sJ | 180 m 51 o [ meas | . 8 10 m 8 19 59 8,60 %0 1490
PS-M90xE-sJ | M9 131 76 08 | moas | 10 10 131 10 19 86 1Bo0 | s 1970
Ps-Mo0xe-sy | Moo | w4 76 me | moas [ w 10 10 14 10 19 86 825 | 15 210

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokoS¢ nakretki | DT - ér. podziatowa | DJ - gwint ruby roboczej | n - ilo§¢ $rub roboczych | SW - szerokosc 6-kata | a - szozelina | DS - ér. piercienia
oporowego | S - grubo$c pierécienia oporowego | Lk - wysoko$c catkowita tha | Mnom - moment dokrecania rub roboczych | Fnom - sita napinajgca potgczenie

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54




B7/15

oYSTEMY NAPINAJACE
PS-..-X8

wspotpraca z elementami systemow napinajacych

e naprezenia w rdzeniu $ruby ~450+700 N/mm?

 temp. pracy -10 + +250°C ) L , y
* mozliwe inne wykonania oraz zarysy gwintow — | h | |
| B ]
0%,
DH d‘ A pr————— 4 Qm

~0.2xD

1- korpus nakretki H S
2 - pierscien oporowy

6x @12 x 312

(VT IVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIY )

o | o | & | m | on sw DS s L waga Fnom Fmax
[mm] [mm] kgl [kN] [kN]
PS-M20x2.5-X8 M20 35 1 30 8 2 38 4 2 010 10 140
PS-M24x3-X8 M24 52 2 31 10 33 45 4 2 015 145 187
PS-M27x3-X8 m21 47 3 40 1 36 50 5 28 020 24 285
PS-M3013.5-X8 M30 52 2 43 1 39 56 5 30 0.25 24 285
PS-M3313.5-X8 133 57 2 47 13 42 63 8 34 040 285 380
PS-M36x4-X8 M36 62 31 53 1 48 69 8 3 050 343 451
PS-M39x4-X8 139 66 33 56 15 51 7 8 39 0.60 457 610
PS-M4214.5-X8 M42 73 38 62 17 56 76 8 4 075 457 10
PS-MABK4.5-X8 n4s 7 38 84 18 57 g1 8 44 05 700 935
PS-MA48x5-X8 M4g 3 4 7 19 B4 86 8 47 110 700 935
PS-M5215-X8 M52 88 44 74 2 67 9 8 50 125 700 935
PS-M56x5.5-X8 M6 97 48 80 2 7 100 8 54 160 875 1160
PS-M60x5.5-X8 60 105 51 84 23 76 0 8 59 205 875 1160
PS-MBLx6-X8 M4 m 54 8 2% 80 120 8 62 235 1270 1690
PS-M7246-X8 M7 125 61 9 2 %0 130 8 9 315 1270 1690
PS-M76x6-X8 176 132 84 109 30 - 138 10 74 420 1900 2530
PS-MBOXE-X8 Mg 139 68 120 3 - 145 0 78 5.20 1900 2530
PS-M90x6-X8 M90 156 76 135 3 - 160 10 86 710 2530 3380
PS-MI00XE-X8 Moo 7 85 150 40 - 180 0 % 970 2530 3380
PS-MTIOX6-XB Mo 191 9 165 44 - 202 10 104 13.00 3150 4200
PS-MI2046-X8 120 208 102 180 48 - 25 B i 16.75 4200 5600
PS-MI25x6-XB MI25 28 108 188 51 - 21 B 120 19.50 4200 5600
PS-MI3046-X8 MI30 226 m 195 52 - 234 B 123 225 4700 6300
PS-MI4046-X8 M140 243 9 20 56 - 253 B 131 26.25 5250 7000
PS-MI5046-X8 M50 260 7 25 60 - o B 139 3175 5250 7000
PS-MIB0K6-X8 MI60 278 136 240 B4 - 290 B 148 3875 6300 8400

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokos¢ nakretki | D2 - ér. 6-kata | SW - szeroko$c 6-kata | DS - ér. pierécienia oporowego | S - grubosc pierécienia oporowego | L - wysoko$c catkowita | Fnom -
moment nominalny dokrecania | Fmax - moment maks. dokrecania

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL
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oYSTEMY NAPINAJACE
PS

-..~X12

wspotpraca z elementami systemow napinajacych
-klasa wtasnosci 10

e naprezenia w rdzeniu $ruby ~500+300 N/mm? 1 ) o

e temp. pracy -10 + +250°C _\__L_l e :

e mozliwe inne wykonania oraz zarysy gwintow

a

D,
D,
D

~0.2xD | )

1- korpus nakretki H S
2 - pierscien oporowy

6x @12 x@12

(VT IVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIY )

o | o | & | m | on sw DS s L waga Fnom Fmax
[mm] [mm] kgl [kN] [kN]
PS-M20x2.5-X12 M20 35 20 30 8 2 38 4 2 010 145 185
PS-M2Lx3-X12 M24 52 2 31 10 33 45 4 28 020 25 285
PS-M27x3-X12 m21 47 2 40 1 36 50 5 32 0.25 285 380
PS-M30x3.5-X12 M30 52 30 43 1 39 56 5 35 035 285 380
PS-M3313.5-X12 133 57 33 47 13 42 63 8 39 0.45 455 610
PS-M36x4-X12 M36 62 38 53 1 48 69 8 4 0.60 455 10
PS-M39x4-X12 139 66 39 56 15 51 7 8 45 070 570 760
PS-MA244.5-X12 M42 73 5 62 17 56 76 8 48 0.0 685 915
PS-MA4Bx4.5-X12 n4s 7 45 84 18 57 g1 8 51 100 875 o
PS-MA481G-X12 M4g 3 48 7 19 B4 86 8 54 130 875 o
PS-M5215-X12 M52 88 52 74 2 67 9 8 58 150 1050 1400
PS-M5615.5-X12 M6 97 56 80 2 7 100 8 62 195 1050 1400
PS-MBO0X5.5-X12 60 105 60 84 23 76 106 8 8 245 1580 2100
PS-MBx6-X12 M4 m 84 8 2% 80 120 8 7 285 1580 2100
PS-M72x6-X12 M7 125 7 9 2 %0 130 8 80 3.90 1900 2530
PS-M76x6-X12 176 132 76 109 30 - 138 10 86 5.05 2530 3370
PS-MBOXE-X12 Mg 139 80 120 3 - 145 0 %0 815 2530 3370
PS-M90K6-X12 M90 156 %0 135 3 - 160 10 100 850 3150 4200
PS-MIDOx6-X12 Moo 7 100 150 40 - 180 0 10 1250 3670 4900
PS-MTI0X6-X12 Mo 191 10 165 44 - 202 10 120 15.50 4200 5600
PS-MI2046-X12 120 208 120 180 48 - 25 B 132 20.00 4700 6300
PS-MI25x6-X12 MI25 28 125 188 51 - 21 B 137 275 4700 6300
PS-MI30x6-X12 MI30 226 m 195 52 - 234 B 123 225 5250 7000
PS-MIA0K6-X12 M140 243 9 20 56 - 253 B 131 26.25 5750 7700
PS-MIS016-X12 M50 260 7 25 60 - o B 139 3175 5750 7700
PS-MIB0X6-X12 MI60 278 136 240 B4 - 290 B 148 3875 6300 8400

D - gwint | D1 - ér. zewngtrzna | H - wysokos¢ nakretki | D2 - ér. 6-kata | SW - szeroko$c 6-kata | DS - ér. pierécienia oporowego | S - grubosc pierécienia oporowego | L - wysoko$c catkowita | Fnom -
moment nominalny dokrecania | Fmax - moment maks. dokrecania

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54
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WALY / KRZYZAKI/ PRZEGUBY m

=1 —
\\\\\\

lllll

Waty kardana, sg kluczowymi elementami w uktadach napedowych w przemysle. Ich gtownym zadaniem jest przesytanie napedu z
jednego urzadzenia na drugie, co umozliwia ruch maszyn i urzadzen w réznych sektorach przemystowych.

W ofercie posiadamy:

@~ waty z kompensacja

@~ waty bez kompensacji

@ przequby pojedyncze

@ przeguby podwdjne

@~ waty jednostronnie tozyskowane z kompensacja

@~ waty jednostronnie tozyskowane bez kompensacji
@~ waty dwustronnie tozyskowane

@~ krzyzaki

@~ szybkoztaczki

@~ elementy przytaczeniowe




KARTA KATALOGOWA : @ 8 @ 1
WALY / KRZYZAKI/ PRZEGUBY /

WALY BEZ KOMPENSACJI DEUGOSCI

. moment nominalny do 270 000 Nm
. kat skoszenia osi w przegubie do 35°
. dtugo$¢ dostosowana do uzytkownika

WALY Z KOMPENSACJA DEUGOSCI

moment nominalny do 270 000 Nm
kompensacja do 800 mm

kat skoszenia osi w przegubie do 35°
dtugos¢ dostosowana do uzytkownika

WALY BEZ KOMPENSACJI DEUGOSCI
UL0ZYSKOWANE JEDNOSTRONNIE

moment nominalny do 136 000 Nm
kat skoszenia osi w przegubie do 35°
dtugos¢ dostosowana do uzytkownika

WALY Z KOMPENSACJA D£UGOSCI
Uk0ZYSKOWANE JEDNOSTRONNIE

moment nominalny do 136 000 Nm
kompensacja do 170 mm

kat skoszenia osi w przegubie do 35°
dtugos¢ dostosowana do uzytkownika

WALY BEZ KOMPENSACJI DEUGOSCI
Uk0ZYSKOWANE DWUSTRONNIE

. moment nominalny do 136 000 Nm
. dtugos¢ dostosowana do uzytkownika

WALY ZE SPRZEGEEM

. dostosowane do uzytkownika

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34 | 03-112 WARSZAWA | +48 22 811 53 54



KARTA KATALOGOWA : @ 8 @ 2
WALY / KRZYZAKI/ PRZEGUBY /

PRZEGUBY POJEDYNCZE

. moment nominalny do 25 000 Nm
. kat skoszenia osi w przegubie do 35°
PRZEGUBY PODWOJNE

. moment nominalny do 10 000 Nm
. kat skoszenia osi w przegubie do 30°

KRZYZAKI
. odpowiednio dobrane do watu
. dostepne w dwdch odmianach

ELEMENTY PRZY£ACZENIOWE

- SZYBKOZEACZKI
. dobierane do potrzeb uzytkownika
. piasty/tuleje/tarcze

KOLNIERZE DIN

KOENIERZE KV70; SAE

LERKOPOL SP. Z 0.0. WWW.ZERKOPOL.PL
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oPRZEGtA SPECJALNE

SPRZEGtA SPREZYNOWE SPRZEGtA ZEBATE

SPRZEGtA SAMONASTAWNE




SPRZEGLA SPECJALNE

W ofercie posiadamy:

@~ sprzegta ptytkowe

@~ sprzegta przecigzeniowe

@~ sprzegta waczane pneumatycznie
@~ sprzegta wtaczane hydraulicznie
@~ sprzegta wtaczane elektrycznie
@~ sprzegta wiaczane mechanicznie
@~ sprzegta roztaczane hydraulicznie
@~ hamulce wtaczane elektrycznie
@~ hamulce roztaczane cisnieniowo

@~ hamulce roztaczane elektrycznie

@~ inne..

’ Masz pytania?

Jestesmy tu dla Ciebie!
. y




BADZMY W KONTAKCIE

DZIAt TECHNICZNO-HANDLOWY
TEL: +48 22 614 38 89
TEL: +48 22 292 53 70
TEL: +48 22 614 12 32
E-MAIL: ZERKOPOL@ZERKOPOL.PL

SEKRETARIAT
TEL: +48 22 811 53 54
E-MAIL: BIURO@ZERKOPOL.PL

UCZNIOWSKA 34
03-112 WARSZAWA
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